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E. ':‘f’..".':_ﬂl u.'_.'_': EED

Mini inserto per spallamento a 90° e
alto avanzamento

TANG S FEED

Frese per spallamento ad alta
produttivita con inserto tangenziale

PUILL LG USH

Inserto triangolare con tagliente
elicoidale per spallamento a 90°

CHASEZSMILL

Inserto con 4 taglienti per
spallamento a 90°

Fresa economica per spallamenti
con Inserto ad 8 taglienti

CHASE y/QuUAD

Fresa ad elica estesa con sede inserto
a V per un bloccaggio piu rigido

Fresa economica a 45° con
inserto esagonale a 12 taglienti

03

07

15

19

30

38

Fresa per super finitura con inserto
dal bloccaggio semi tangenziale

NANGEUSH

Inserto di piccole dimensioni per
fresatura ad alto avanzamento

Fresa per alti avanzamenti con
robusto inserto a 4 taglienti

CHASE jORiLL

Inserto con 10 taglienti per
lavorazione ad alti avanzamenti o a 65°

CERAMIC =, FEE

Frese in ceramica per lavorazione
ad alta velocita di superleghe

Testine in carburo intercambiabili
per molteplici applicazioni

MAXLCLSH

Testine in carburo intercambiabili per
molteplici applicazioni di fresatura

42

45

48

55

61

67

72



Il L S FIEED

MICH FEED A

il \  Mini inserto per spallamento a 90°
— @ ¢ alto avanzamento con sede

a \/ per un migliore »
- . L
bloccaggio o
:" &.* e ‘ B

Produttivita grazie al | |
numero di denti

\

Sede inserto a |I
| ——

Angolo di taglio ||
superpositivo
R —

=
Inserto R S alti avanzamenti @




2S-TE90CV-05 Sl L S FEED

Frese cilindriche

8L! ’::,:::::’_::::::::::::f::::::::::::::::::f::::::::::::::::::::::::ff::::::
APMX g
=z
LH S
OAL a
.
90°
Descrizione @ Dimensioni (mm) Refriger Inserto
DC_DCONMS OAL _ LH _ APMX et
2S-TE90CV-106-06-05 1 6 6 60 12 5.0 o CVK(H)T 0502...
208-08-05 2 8 8 80 12 5.0 °
209-08-05 2 9 8 80 12 5.0 o
310-10-05 3 10 10 80 15 5.0 °
311-10-05 3 11 10 80 12 5.0 o
412-12-05 4 12 12 80 15 5.0 o
413-12-05 4 13 12 80 12 5.0 o
414-12-05 4 14 12 80 10 5.0 o
¢ Se si utilizza l'inserto -HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.8 mm
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & /ﬁ
2S-TE90CV-05 TS 18033/HG-P TD 6P

@



2S-TE90CV-M-05 Sl L S FEED
Testine modulari filettate per T-FLEXTEC 77—l
| ) S\
i S ) DRVS
P =T F2
N 4 Q g = 5
A | ol H:
-l @
APMX ﬁ
LF z
OAL
L
90°
Descrizione @ EL e i) Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
2S-TE90CV-310-M06-05 | 3 10 9.7 17 315 MO06 5.0 8 ® | CVK(H)T 0502...
412-M06-05 | 4 12 9.7 17 315 MO06 5.0 8 °

¢ Se si utilizza l'inserto -HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.8 mm
e Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

2S-TE90CV-S-05

Testine modulari filettate per MAXI-RUSH

A5 o

DCONMS

wn
>
N
wn
T
[
L[
90°
Descrizione @ Biensenlinm) Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
2S-TE90CV-208-S05-05 2 8 7.6 13 198 S05 5.0 5.5 [ CVK(H)T 0502...
310-S06-05 3 10 9.6 15 213 S06 5.0 8 °
412-S08-05 4 12 11.5 16 235 S08 5.0 10 [

* Se si utilizza l'inserto -HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.8 mm
e Utilizzabile su steli MAXI-RUSH

Ricambi

Vite Chiave

Descrizione & //@

2S-TE90CV-05 TS 18033/HG-P TD 6P




CVK(H)T Sl LS FEED

Inserti
Wi Misura Dimensioni (mm)
s INSL| Wi S |APMX| BS | RE
' B 05-M/L 63 | 42 | 26 | 50 [035] 0.2
: . go -HH- %2 05-HF 55 [ 42 [25 05| - | -
% < <
s BS,||\_RE s
M/L HF (Alto Avanzamento)
M 4L
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
- consigliati ©O O O O 1 O L O W O
Inserto Descrizione o) O B & El O el 0§
ap Avanz. |& & @ ® @ R K @ © N |o
(mm) |[mmidente) = F E FEFEEEFEFE|T
ﬁ\ CVKT 0502PNR-M 0.5-40 |0.08-0.04 | @ .
&
. | GVHT 0502PNR-L 0.5-40 |0.07-0.03 | ® o o
CVKT 0502R-HF 0.2-04 |0.70-0.30 | ® o i
'L.R\'i
e: Standard

@



TANG S FEED

FANGENTIAL

DBty . Fresa per spallamenti a 90° ad alta
ey /\ produttivita con inserto tangenziale

Alta produttivita \\_/
[

grazie all'angolo
di ramna

Corpo fresa rohusto
grazie al largo nocciolo
| e———

Angolo di taglio
superpositivo

Spallamento a 90°
L e—



4T-TE90-05 TANGCSFEED

Fresa cilindrica 7 /- /a4
O A AL il
/ 8L ookt - - { ==
- [2]
APMX =
LH 3
OAL e
L[ Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ Dimension (mm) Refriger.  Fig. Inserto
DC DCONMS OAL LH APMX
4T-TE90- 210-10-05 2 10 10 80 15 4.6 ® 2 |LPK(H)U 0502...
211-10-05 2 11 10 80 15 4.6 o 2
212-12-05 2 12 12 80 15 4.6 o 2
312-12-05 3 12 12 80 15 4.6 ° 2
313-12-05 3 13 12 80 15 4.6 ° 2
316-W16-05 3 16 16 90 20 4.6 ° 1
416-W16-05 4 16 16 90 20 4.6 o 1
420-W20-05 4 20 20 100 25 4.6 ° 1
520-W20-05 5 20 20 100 25 4.6 ° 1
625-W25-05 6 25 25 110 30 4.6 o 1
832-W25-05 8 32 25 110 20 4.6 ° 1

4T-TE90-M-05 JTANGCGSFEED

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC 77zl
| Vel Al
; “; DRVS
\f’
= X y AMMM—T
- I 2
O —fOR e b g 3
# ° Ww__| &
2
APMX )
LF T
L OAL
90°
Descrizione @ Dimension (mm) Refriger.| Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
4T-TE90- 210-M06-05 2 10 9.7 17 315 MO06 4.6 8 o LPK(H)U
312-M06-05 3 12 11 17 315  MO06 46 8 o |0502...
416-M08-05 4 16 13 23 405 M08 4.6 10 °
520-M10-05 5 20 18 23 43 M10 4.6 15 °
625-M12-05 6 25 21 27 49 M12 4.6 17 .
832-M16-05 8 32 29 27 52 M16 4.6 25 °

o Utilizzabile su steli T-FLEXTEC




4T-TEF-05 JANCS FEED

Fresa elicoidale v /ﬁﬁ
n
=
_____________ =z
,,,,,,,,,,,,, 5
(&)
a
APMX
LH
] oAl
90°
. N. di Dimensioni (mm) .
Descrizione @ e DC  DCONMS OAL LH  APMX Refriger. Inserto
4T-TEF D16-15-W16-05 2 8 16 16 80 28 15 [ LPK(H)U
D20-23-W20-05 3 18 20 20 85 33 23 ° 0502...
D25-27-W25-05 4 28 25 25 95 35 27 .
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & /ﬁ
4T-TE90-05 TS 180411/SG-P TD 6P
4T-TEF-05 TS 180411/SG-P TD 6P




4T-TF90-09

Frese a manicotto

L]
90°
- Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. attapcco @ montaggio Inserto

4T-TF90-640-16R-09 | 6 | 40 16 38 40 83 o A 03 SHM8x30 |LPK(H)U
550-22R-09 | 5 | 50 22 45 40 83 ® A 04 SHM10x30 |0904...
750-22R-09 | 7 | 50 22 45 40 83 o A 04 SHM10x30
663-22R-09 | 6 | 63 22 47 40 83 ® A 05 SHM10x30
1063-22R-09| 10 | 63 22 47 40 83 o A 05 SHM10x30

4T-TE90-09 TANG S FE

Fresa cilindrica 7 [/ /ﬁ@ —

DC

DC
]

|

It

I

i

|

I
0

|

I}

i

i

i

|

i

i

SE B

o [2]

APMX =

LH 3

OAL e

I Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ OISO (T Refriger.  Fig. Inserto
DC DCONMS OAL LH APMX
4T-TE90- 220-W20-09 2 20 20 100 30 8.3 ° 1 LPK(H)U
220-20-09-L170 2 20 20 170 30 8.3 ° 2 |0904...

320-W20-09 3 20 20 100 30 8.3 ° 1
325-W25-09 3 25 25 100 30 8.3 ° 1
325-25-09-L200 3 25 25 200 30 8.3 ° 2
425-W25-09 4 25 25 100 30 8.3 ° 1
425-25-09-L120 4 25 25 120 30 8.3 ° 2
332-W32-09 3 32 32 110 35 8.3 ° 1
332-32-09-L210 3 32 32 210 35 8.3 ° 2
532-W32-09 5 32 32 110 35 8.3 ° 1
532-32-09-L130 5 32 32 130 35 8.3 ° 2
440-W32-09 4 40 32 115 30 8.3 ° 1
440-32-09-L150 4 40 32 150 30 8.3 ° 2
640-W32-09 6 40 32 115 30 8.3 ° 1

eI N e



4T-TE90-M-09 JANGS FEED

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC IPAR P2y
e A I
o DRVS
f“:—‘ ’M N 7 w2
- o e 7\ | R | 1 | =z
JV T | 8
[2]
=
)
£
L OAL
90°

Descrizione @ Dimensioni (mm)
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS

2

3

4

5

6

Refriger.|  Inserto

LPK(H)U
0904...

4T-TE90- 220-M10-09 20 18 30 50 M10 8.3 15
320-M10-09 20 18 30 50 M10 8.3 15
425-M12-09 25 21 35 57 M12 8.3 17
532-M16-09 32 29 43 68 M16 8.3 25
640-M16-09 40 29 43 68 M16 8.3 25

e Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

4T-TEF-09 TANGSFEED

Fresa elicoidale

I

I

I

I

I

T
DCONMS

OAL
90°
- N. di Dimensioni (mm) :
Descrizione @ et DC DCONMS _ OAL LH APMX Refriger. | Inserto
4T-TEF D25-36-W25-09 2 10 25 25 100 43 36 i LPK(H)U
D32-36-W32-09 3 15 32 32 105 44 36 o 0904...
D32-43-W32-09 8 18 32 32 115 52 43 o
D40-43-W40-09 3 18 40 40 125 54 43 o
D40-51-W40-09 3 21 40 40 135 64 51 [
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / y
4T1-TF90-09 TS 30D082-P | TBLD TO8P-W4 THND 4W
4T-TE90-09 TS 30D082-P | TBLD TO8P-W4 THND 4W
4T-TEF-09 TS 30D082-P | TBLD T08P-W4 THND 4W




4T-TF90-14 TANG S FEE.

Frese a manicotto Z 7 [Zaal= 5
@@=
DHUB
DCONMS
[
T >< RI
Z|3
7 A <
el | el Vel
il -
90°
- Dimensioni (mm) oo Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e ﬁ montaggio Inserto
4T-TF90-440-16R-14 4 | 40 16 38 40 125 ° A 03 SHM8x30 |LPKU
450-22R-14 4 | 50 22 45 40 125 ° A 03 SHM10x30 |[1407...
650-22R-14 6 | 50 22 45 40 125 ° A 0.3 SHM10x30
563-22R-14 5 | 63 22 47 40 125 ° A 05 SHM10x30
863-22R-14 8 | 63 22 47 40 125 ° A 0.5 SHM10x30
780-27R-14 7 | 80 27 58 50 125 ° A 1.0 SHM12x35
1080-27R-14 10 | 80 27 58 50 125 ° A 1.2 SHM12x35
8100-32R-14 8 | 100 32 85 50 125 ° A 20 SHM16x35
12100-32R-14 | 12 | 100 32 85 50 125 ° A 21 SHM16x35
10125-40R-14 | 10 | 125 40 85 63 125 ° A 3.1 SHM20x40
14125-40R-14 | 14 | 125 40 85 63 125 ° A 3.3 SHM20x40
12160-40R-14 | 12 | 160 40 110 63 125 X C 441 -
16160-40R-14 | 16 | 160 40 110 63 125 X C 43 -
14200-60R-14 | 14 | 200 60 130 63 125 X C 57 -
18200-60R-14 | 18 | 200 60 130 63 125 X C 58 -
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / %
4T-TF90-14 TS 40G110I TBLD T15-W6 SWe6-T

@



4T-TES-14

Fresa elicoidale

TANG S FEED

e

i

SN
P 2 el )
290P et o o
5 afiEh
APMX
L OAL
90°
. N. di Dimensioni (mm) oo Vite di
Descrizione @ inserti| DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. & montaggio Inserto
4T-TES D50-34-22R-14 | 3 9 | 50 22 45 55 34 . 0.5 SHM10x40 |LPKU
D50-45-22R-14 | 3 | 12 | 50 22 45 65 45 e 0.6 SHM10x50 |1407...
D63-45-27R-14 | 4 16 | 63 27 58 70 45 . 1.1 SH M12x50
D63-56-27R-14 | 4 | 20 | 63 27 58 80 56 . 1.3 SH M12x60
D80-56-32R-14 | 5 | 25 | 80 32 74 85 56 ° 2.3 SH M16x60
D100-56-40R-14| 6 | 30 |100 40 94 90 56 ° 4.1 SH M20x60
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / R
4T-TES-14 TS 40G110I TBLD T15-W6 SW6-T




LPK(H)U

TANGS FEED

Inserti
Misura Dimensioni (mm)
W L [ w1 ] S |APMX] BS | RE
_ 05 5 |27 50| 46 - (04
o 09 9 | 45|86 |83 |06]|04
E 14 135 6.7 |135] 125 09 | 0.8
<<
BS,| | \RE
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
. consigliati ©O O O O 1V O L O
Inserto Descrizione A SEA SR S S
ap Avanz. |5 & @ ® ©® R ~ @ o
(mm) |(mm/dente) = E F F FEEEE <
LPKU 050204 PNR-M 1.0-3.5 |0.08-0.04 | @ ° °
090404 PNR-M 2.5-6.0 | 0.15-0.06 | ® o ° o
140708 PNR-M 3.5-10.0 | 0.20-0.10 | @ ° ° o
X LPHU 050204 PNR-ML 1.0-3.5 | 0.08-0.04 ° o
<% | LPHU 090404 PNR-M 25-6.0 | 0.15-0.06 ° °
r b I
e: Standard

@



o/ ..

Roliusta fresa con Inserto triangolare elicoidale

— /ﬂ per spallamento a 90°
- wﬂy T

produttivita grazie

=N

-, 1

Tagliente superpositivo \\_./’
ed elicoidale
e T ——
i s
I 3 H __{ i)
Grande angolo di rampa "
— 1
Spallamemto a 90°

1 J \V\OU Py,_a
LY i
| —— aeguTec
1 = Member IMC Group



3P-TE90-04 PULLIRUSH

Frese cilindriche

PERIPZ / L~ =
Al Al
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, + 1[1[% Fig.1
n
=
OAL 8
[a)
— K R Fig.2
90°
Descrizione @ DC DCONI\[jIIénennglll (mm) H APMIX Refriger. Fig. Inserto
3P-TE90-108-08-04 1 8 8 80 17 3.5 ° 2 |3PKT 0402...
210-10-04 2 10 10 80 17 3.5 ° 2
210-09-04-L 2 10 9 120 10 3.5 ° 2
211-10-04 2 11 10 80 11 3.5 ° 2
212-11-04-L 2 12 11 120 11 3.5 ° 2
212-12-04 2 12 12 80 18 3.5 ° 2
212-12-04-L 2 12 12 120 18 3.5 [ 2
312-12-04 3 12 12 80 18 3.5 ° 2
313-12-04 3 13 12 90 11 3.5 [ 2
314-12-04 3 14 12 90 12 3.5 ° 2
316-16-04 8 16 16 110 20 3.5 ° 2
416-W16-04 4 16 16 90 20 3.5 ° 1
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & /ﬁ
3P-TE90-04 (98) TS 18033/HG-P TD 6P
3P-TE90-04 (210-) TS 18041I/HG TD 6P

UANG SMAEHINING

Industry 4.0



3P-TE90-M-04 PAILL[{ISH
Testina modulare filettata per T-FLEXTEC
< Ny 2 _Vy_ =
_ -:\‘,-*' ‘i\_n*.b" DRVS
L P L — »
3 =1 I %
ISA@ w18
L S
(%)
APMX g
*’J* LF %
I OAL ol
90°
- Dimensioni (mm) .
Descrizione £ DC DCONMS LF  OAL THSZMS APMX DRVS | cM9e" Inserto
3P-TE90- 210-M06-04 2 10 9.7 17 315 M06 35 8 ® | 3PKT 0402...
312-M06-04 3 12 11 17 315 M06 35 8 °
416-M08-04 4 16 13 23 405 M08 35 10 .
¢ Utilizzabile su steli T-FLEXTEC
3P-TE90-S-04 PHLL,(OSH
Testina modulare filettata per MAXI-RUSH v VI _
@)=\

& : T T (é)
SL = g
s (&)
e
n
APMX >
LF o
LT OAL =
90°
Descrizione @ Bmers ol Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
3P-TE90- 210-S06-04 2 10 9.6 15 21.3 S06 3.5 8 [ 3PKT 0402...
312-S08-04 3 12 11.5 16 23.5 S08 3.5 10 °
416-S10-04 4 16 15.2 20 31.3 S10 3.5 13 o
o Utilizzabile su steli MAXI-RUSH
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & //@
3P-TE90-04 TS 18041I/HG TD 6P




3PKT 04 PILL ) §OSH

Inserti
. Dimensioni (mm)
© Misura 76T JaPMx] BS | RE
% 04-M 39 21| 35 |0.5-0.7/0.2-0.4
@IE
i oo
/| &
S BS RE
/M7
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
- consigliati ©O O O ©O B O L O
Inserto Descrizione A SEI YR S S
ap Avanz. |& &8 ® ® © R & © o
(mm) (mm/dente) E F F EF E EF EE <
3PKT 040202R-M 0.5-3.0 |0.08-0.04 | ® °
L= 040204R-M 05-3.0 [0.08-0.04| e .
St
e: Standard

AV CMACHINING

Tae ec



\  CHASELMILL

-  Inserto a 4 taglienti per
aopicazon TN\ spallamento a 90° con grande

\:‘3 apacita di rampa
== @ -

Grande produttivita con i H/I ’

inserto robusto a 4 tagllentl

Tagliente superpositivo \
e ——

Spallamento a 90°
L e—



4N TF90-04 CHASESSMILL

Frese a manicotto —~ [

Y i

DHUB
DCONMS

.
90°

. Dimensioni (mm) — Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e @ montaggio Inserto

4N TF90- 832-16R-04 8 | 32 16 30 32 35 o A 0.1 SHM8x25 |4NKT 0402....
1040-16R-04 | 10 | 40 16 38 40 35 o A 0.2 SHM8x25
¢ Per utilizzare I'inserto '4NKT 040212R-HF"' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.2 mm

4N TE90-04 CHASEZSMILL
Frese cilindriche v P27 g M.
@)\ =
(&) 0 o N , T I N
DL et i —-— [\V ,,,,,, - S — =
APMX g
LH
OAL 5
O
(=]
s Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ DIIETEL STl Refriger.  Fi Inserto
DC_ DCONMS OAL  LH _ APMX ger. 1.
4N TE90- 108-08-04 1 8 8 80 17 35 ° 2 |4NKT 0402...
210-10-04 2 10 10 80 17 35 ° 2
211-10-04 2 11 10 80 17 35 ° 2
212-12-04 2 12 12 80 18 35 ° 2
312-12-04 3 12 12 80 18 35 ° 2
313-12-04 3 13 12 90 20 35 ° 2
316-16-04 3 16 16 90 20 35 . 2
416-W16-04 4 16 16 20 20 35 ° 1
420-20-04-L 4 20 20 160 25 35 ° 2
520-W20-04 5 20 20 105 25 35 ° 1
725-W25-04 7 25 25 120 30 35 ° 1
832-W25-04 8 32 25 130 35 35 ° 1
1040-W32-04 10 40 32 140 40 35 ° 1

e Per utilizzare l'inserto '4NKT 040212R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.2 mm




4N TE90-M-04 CHASESSMILL

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC > : j
@)=\

THSZMS ‘ ‘
DCONMS

OAL
I
90°
Descrizione @ Dimensiont (mm) Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS '
4N TE90- 210-M06-04 2 10 9.7 17 315 MO06 3.5 8 ® | 4ANKT 0402...
211-M06-04 2 11 9.7 17 315 MO06 35 8 °
312-M06-04 3 12 11 17 315 MO06 3.5 8 °
313-M06-04 3 13 1 17 315 MO06 3.5 8 °
416-M08-04 4 16 13 23 405 M08 315 10 o
520-M10-04 5 20 18 23 43 M10 35 15 °
725-M12-04 7 25 21 27 49 M12 3.5 17 °

¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 040212R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.2 mm
e Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

4N TE90-S-04 CHASEZSMILL

Testina modulare filettata per MAXI-RUSH

/o || — = ]
A Al A
DRVS
{ Yo — ]
g - @% : %
L @ = ﬁrg
APMX J« 2
LF o
OAL x
L[
90°

Descrizione @ Dimensioni (mm)
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS

2

3

Refriger. Inserto

4N TE90- 210-S06-04 10 9.6 15 21.3 S06 3.5 8 ® | ANKT 0402...
312-S08-04 12 11.5 16 23.5 S08 3.5 10 °
416-510-04 4 16 15.2 20 31.3 S10 3.5 13 °

e Per utilizzare l'inserto '4NKT 040212R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 1.2 mm
¢ Utilizzabile su steli MAXI-RUSH

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & /@
4N TF90-04 TS 180411/HG TD 6P
4N TE90-04 TS 180411/HG TD 6P




4N TF90-09 CHASESSMILL

Frese a manicotto Zaae= . ]
)&=

I
90°
. Dimensioni (mm) : Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. attapcco @ montaggio Inserto

4N TF90- 540-16R-09 5 | 40 16 38 40 8.0 o A 0.3 SHM8x25 |4NK(H)T 0904...

650-22R-09 6 | 50 22 45 40 80 o A 0.3 LHM10x25

763-22R-09 7 | 63 22 47 40 80 o A 05 LHM10x25

980-27R-09 9 |80 27 58 50 8.0 o A 11 SHM12x35

¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 090432R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 3.2 mm

4N TE90-09 CHASEZSMILL
Frese cilindriche ) ARz T
Al A A
SR | S —
[2]
E‘
OAL 8
a
L] Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ Dimensiont (mm) Refriger.  Fig. Inserto
DC DCONMS OAL LH APMX
4N TE90- 220-W20-09 2 20 20 100 30 8.0 ° 1 4ANK(H)T 0904...
220-20-09-L170 2 20 20 170 30 8.0 ° 2
225-W25-09 2 25 25 100 30 8.0 L 1
225-25-09-L200 2 25 25 200 40 8.0 o 2
325-W25-09 3 25 25 100 30 8.0 ° 1
325-25-09-L210 3 25 25 210 30 8.0 ° 2
332-W32-09 3 32 32 110 40 8.0 ° 1
332-32-09-L250 3 32 32 250 40 8.0 L 2
432-W25-09 4 32 25 130 35 8.0 ° 1
432-25-09-L200 4 32 25 200 40 8.0 ° 2
432-W32-09 4 32 32 110 40 8.0 ° 1
440-W32-09 4 40 32 115 40 8.0 L 1
440-32-09-L250 4 40 32 250 40 8.0 o 2
540-W32-09 5 40 32 115 40 8.0 ° 1

¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 090432R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 3.2 mm

M N2




4N TE90-M-09

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC

CHASEZLIMILL

= B & 4
B el Al
N v DRVS
Y
b=
=
o
(&)
£ O
APMX 2
LF N
I OAL |:|_:
90°
Descrizione @ B et el Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
4N TE90- 220-M10-09 2 20 18 30 50 M10 8.0 15 ® | ANK(H)T 0904...
325-M12-09 3 25 21 35 57 M12 8.0 17 o
432-M16-09 4 32 29 43 68 M16 8.0 25 °
540-M16-09 5 40 29 43 68 M16 8.0 25 [

¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 090432R-HF' il corpo fresa deve essere madificato con raggio 3.2 mm

e Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / y
4N TF90-09 TS 35A088I/HG | TBLD T10P-W6 THND 6W
4N TE90-09 TS 35A088I/HG | TBLD T10P-W6 THND 6W




4N TF90-11

CHASEZLIMILL

Frese a manicotto e = ]
A et el
I
90°
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e & montaggio Inserto

4N TF90- 440-16R-11 4 | 40 16 38 40 105 ° A 0.2 SHM8x30 |4NKT 1106...

450-22R-11 4 | 50 22 45 40 105 o A 03 LHM10x25

550-22R-11 5 | 50 22 45 40 105 o A 03 LHM10x25

463-22R-11 4 | 63 22 47 40 105 ° A 06 LHM10x25

663-22R-11 6 | 63 22 47 40 105 o A 05 LHM10x25

480-27R-11 4 | 80 27 58 50 10.5 ° A 11 SHM12x35

880-27R-11 8 | 80 27 58 50 10.5 o A 1.0 SHM12x35

¢ Per utilizzare I'inserto '4NKT 110640R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 4.0 mm

Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / %
4N TF90-11 TS 40093I/HG | TBLD T15-W6 SW6-T

@



4N TE90-11 CHASEZSIMILL

Frese cilindriche 7

Ve i

APMX J( 2
LH z
OAL o
a
L Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ EETTEHEI i), Refriger.  Fi Inserto
' DC DCONMS OAL  LH  APMX ger. g
4N TE90- 225-W25-11 2 25 25 100 30 10.5 ° 1 4NKT 1106...
225-25-11-L200 2 25 25 200 40 10.5 ° 2
332-W32-11 3 32 32 110 40 10.5 ° 1
440-W32-11 4 40 32 115 40 10.5 ° 1
440-32-11-L200 4 40 32 200 40 10.5 ° 2
¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 110640R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 4.0 mm
4N TE90-M-11 CHASEZIMILL
Testina modulare filettata per T-FLEXTEC 7 7~ \Zail= ]
@) =&
/ %€
2 = H||||Hw _ =
g g llll\lll\l\lllx\l\\\l\\l\l S
on
APMX &
(%))
I
OAL =
L
90°
Descrizione @ Bineisivnlinm) Refriger. Inserto
escrizio DC DCONMS LF  OAL THSZMS APMX DRVS | o oo
4N TE9O0- 225-M12-11 2 25 21 35 57 M12 10.5 17 ° ANKT 1106...
332-M16-11 3 32 29 43 68 M16 10.5 25 °
440-M16-11 4 40 29 43 68 M16 10.5 25 .

* Per utilizzare l'inserto '4ANKT 110640R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 4.0 mm
¢ Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi

Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / y

4N TE90-11 TS 40093I/HG | TBLD T15-W6 THND 6W




Tae

4N TF90-14

CHASEZSMILL

Frese a manicotto Z 7 \Za = g ]
el Al A A
DHUB
DCONMS
=M
iE %
- S o
o<
AN <o
" 4 \J =)
0 \©)
—x
DC
90°
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e & montaggio Inserto
4N TF90- 450-22R-14 4 | 50 22 45 45 1338 o A 04 SHM10x25 [4NKT 1407....
463-22R-14 4 | 63 22 47 45 1338 o A 0.6 SHM10x25
663-22R-14 6 | 63 22 47 45 1338 o A 0.6 SHM10x25
580-27R-14 5 | 80 27 58 50 1338 ° A 1.0 SHM12x35
780-27R-14 7 |80 27 58 50 1338 o A 1.0 SHM12x35

¢ Per utilizzare l'inserto '4NKT 140750R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 5.0 mm

Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / R
4N TF90-14 TS 50A1211/HG | TBLD T20-W6 SW6-T

AV CMACHINING

ec




4N TE90-14 CHASESSMILL

Frese cilindriche ~ 7 = ¥

Vil at heal

n
2
OAL 3
L [ Fig.1 Fig.2
90°
Descrizione @ Dimensioni (mm) Refriger.  Fig Inserto
DC DCONMS OAL LH APMX ) )
4N TE90-232-W32-14 2 32 32 110 40 13.8 L 1 4NKT 1407...
232-32-14 2 32 32 150 45 13.8 ° 2
232-32-14-L250 2 32 32 250 40 13.8 ° 2
340-W32-14 3 40 32 115 40 13.8 ° 1
340-32-14 3 40 32 115 40 13.8 ° 2

e Per utilizzare l'inserto '4NKT 140750R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 5.0 mm

4N TE90-M-14 CHASEZSMILL

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC —~ 17 ]

Vil al Al

o 111/
g
APMX‘ - %
OAL ,UE)
.
90°
Descrizione Refriger. Inserto

DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS
4N TE90-232-M16-14 32 29 43 68 M16 13.8 25 ® | ANKT 1407...
340-M16-14 3 40 29 43 68 M16 13.8 25 °

e Per utilizzare l'inserto '4NKT 140750R-HF' il corpo fresa deve essere modificato con raggio 5.0 mm
e Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

@ Dimensioni (mm)
2

Ricambi

Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / y

4N TE90-14 TS 50A121I/HG | TBLD T20-W6 THND 6W




ANK(H)T CHASELMILL

Inserti

IC
90° Dimensioni (mm)
IC S APMX | BS RE
04 40 |3.0-31| 35 - [0.2-0.8
09 8.6 |5.7-64| 80 0.8-1.2/0.4-1.6

1 10.7 |18.0-8.3| 10.5 1.0 0.8

Misura

O}
APMX /«:
<

JERY
I

<
o
[y
APMX

P
.
d=
3

E 14 14.0 [9.2-9.7|13.5-13.8] 1.3 0.8
M PNR-M ML/AL
M ML ﬁ
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
Inserto Descrizione consigliati § °§ @ E § % %
ap Avanz. |& ® @« ~ R @ « o
(mm) |[mm/dente) = E E E F F F <
4NKT 040202R-M 0.5-30 |[0.08-004| e e
ﬁ 040204R-M 1.0-3.0 [ 0.12-0.06 | e e o
v 040208R-M 1.0-30 [0.12:0.06 e e
090408R-M 25-7.0 |0.15-0.07|e e ° o o
090416R-M 2.5-70 |0.15-0.07 | e e °
110608R-M 3.5-10.0 | 0.18-0.09 [ e e o
140708R-M 4.0-12.0 |0.18-009 (e e o o o
4NKT 110608 PNR-M 3.5-10.0 | 0.18-0.09 | e e
\1; i, 140708 PNR-M 4.0-12.0 | 0.18-009 (@ e
4ANHT 090404R-ML 2.5-7.0 |0.10-0.04 | ®
— I 090408R-ML 25-7.0 |0.10-0.04 | e e
4NHT 090404R-AL 2.5-7.0 |0.50-0.10 o
= 090408R-AL 2.5-7.0 |0.50-0.10 °
e: Standard

VNG EMACHINING

Industry 4.0



ANKT-HF CHASESSMILL

Inserti per alti avanzamenti

Dimensioni (mm)
IC S |APMX| RE
04-HF 40 | 28 | 05 | 1.2
06-HF 66 | 39 | 1.0 | 20
09-HF 86 | 48 | 1.5 | 3.2
11-HF 10.7 | 6.1 | 20 | 4.0
14-HF 140| 6.8 | 3.0 | 5.0

Misura

- (I

Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
Inserto Descrizione consigliat % § § E § § E
ap Avanz. |& ® @ ~ R @ o
(mm) [(mmidente) & E E E E E E <
i 4ANKT 040212R-HF 0.2-0.4 |0.60-0.10 | ® °
ﬁ' 060320R-HF 0.2-0.6 |0.80-020 | e e °
U 090432R-HF 0.3-0.8 |1.00-0.20 | e
110640R-HF 0.3-1.2 |1.20-0.30 | ®
140750R-HF 0.3-1.5 ]1.50-0.30 | e

e: Standard




C'MS'EJMILL

FACING & SHOUELE

| &
k L -

Inserto quadro per spallamento a
90°con 8 taglienti economici

Inserto

= N
@
O 2

| -
|

veenn (&

Spallamento a 90°
con inserto wiper

Ottima evacuazione truciolo
e ——




8D-TF90-07 CHASESMILL

Frese a manicotto —

b . DHUB L @
. l'.

@\

%14
e
x| O
s
o
<
o ©
. oG
90° >
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e @ montaggio Inserto
8D-TF90-432-16R-07 4 | 32 16 30 32 5.0 4 A 0.1 SHMB8x25 | SQKU 0703...
640-16R-07 6 | 40 16 38 40 5.0 L4 A 03 SHM8x25
650-22R-07 6 | 50 22 45 40 5.0 o A 0.4 SHM10x30
850-22R-07 8 | 50 22 45 40 5.0 ° A 04 SHM10x30

8D-TE90-07 CHASESMILL

Frese cilindriche . — @ 7
el A1
l o
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2
8 e L - as 8
[a]
APNIX,|
LH
e OAL
90°
Descrizione @ Dilngiisiouilinin] Refriger. Inserto
DC DCONMS  OAL LH APMX
8D-TE90-216-W16-07 2 16 16 90 20 5.0 ° SQKU 0703...
220-W20-07 2 20 20 90 25 5.0 °
320-W20-07 3 20 20 90 25 5.0 o
325-W25-07 3 25 25 100 30 5.0 o
425-W25-07 4 25 25 100 30 5.0 o
432-W32-07 4 32 32 110 35 5.0 o
632-W32-07 6 32 32 110 35 5.0 °
540-W32-07 5 40 32 110 40 5.0 o
840-W32-07 8 40 32 110 40 5.0 [




8D-TE90-M-07 CHASESMILL

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC

wn
= =
i =z
=3 o
APMX J« %)
LF %))
OAL E
LT
90°
Descrizione @ B et el Refriger. Inserto
DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.
8D-TE90- 216-M08-07 2 16 14 23 40.5 M08 5.0 10 [ SQKU 0708...
320-M10-07 3 20 18 30 50 M10 5.0 15 o
325-M12-07 3 25 22 35 57 M12 5.0 17 °
432-M16-07 4 32 29 43 68 M16 5.0 25 °
540-M16-07 5 40 29 43 68 M16 5.0 25 °

o Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & //@
8D-TF90-07 TS 25D060/HG-P TD 7P
8D-TE90-07 TS 25D060/HG-P TD 7P

e HaHN



8D-TF90-12 CHASESMILL

Frese a manicotto

DHUB |y
DCONMS
mE|
i | 2
Imﬂ L
DC <
Jil ] DCX %
90°
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCX DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. attae:co & montaggio Inserto
8D-TF90-450-22R-12 4 |50 514 22 45 40 85 ° A 0.3 SHM10x30 | SQK(H)U
650-22R-12 6 | 50 51.4 22 45 40 85 ° A 0.4 SHM10x30 | 1206...
563-22R-12 5 | 63 64.4 22 47 40 85 ° A 05 SHM10x30
863-22R-12 8 | 63 64.4 22 47 40 85 [ A 0.6 SHM10x30
680-27R-12 6 | 80 814 27 58 50 85 ° A 1.1 SHM12x35
1180-27R-12 11 | 80 814 27 58 50 85 ° A 1.2 SHM12x35
8100-32R-12 8 |100 1014 32 66 50 85 ° A 16 SHM16x30
14100-32R-12 | 14 | 100 101.4 32 66 50 85 ° A 1.7 SHM16x30
10125-40R-12 | 10 | 125 126.4 40 85 63 85 ° A 3.4 SHM20x40
18125-40R-12 | 18 | 125 126.4 40 85 63 85 ° A 3.5 SHM20x40
12160-40R-12 | 12 | 160 161.4 40 110 63 85 X C 47 -
22160-40R-12 | 22 | 160 161.4 40 110 63 85 X C 48
¢ DC: Diametro di taglio
¢ DCX: Dametro massimo
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / %

8D-TF90-12 TS 40M100/HG | TBLD T15-W6 SWe6-T




SQK(H)U

CHASESHMILL

Inserti
Misura Dimensioni (mm)
IC S |APMX| BS | RE
07 70 1 42 | 5009 |08
12 122181 |85 | 11| 08
07 12
M MM
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
- consigliati ©O O O © v O 1 O O
Inserto Descrizione S 383336 3K
ap Aanz. |& & @ ©® ® R K @ o
(mm) (mmdente) E F EFEFEEFEEEE |
SQKU 070308 PNR-M 1.0-4.0 |0.20-0.10 | ® ° °
\
SQKU 120608 PNR-M 2.0-65 |0.25-0.15| ® ® o o
Lo~
SQHU 120608 PNR-MM 2.0-65 |0.25-0.15| ® L4
o>
e: Standard

@



FIXEL FOSHTIONING

\ CHASE | /QUAD

e . Frese elicoidali per lavorazione di
Muntsadiy B superleghe con sede inserto a U
SR per un bloccaggio rigido

Sede inserto :
rinforzataa V i
.' 1)

Tagliente superpositivo
e ———

Refrigerante diretto
su tutti i taglienti

Ottima evacuazione
truciolo

\ / S,
Y-V, o~
| —— Z1 =2 [ < @
aeguTec
W Member IMC Group



4S-TEF-11V CHASE 4/ QUAD

Fresa elicoidale

DCONMS

L OAL
90°
- N. di Dimensioni (mm) .
Descrizione @ T DC DCONMS _ OAL LH  APMX Refriger. Inserto

4S-TEF- D32-52-W32-11V-2F 2 12 32 32 135 70 52 L SVK(H)T
D40-52-W32-11V-3F 3 18 40 32 135 75 52 ° 1145...
D40-60-W32-11V-3F 3 21 40 32 180 85 60 °
D50-52-W40-11V-4F 4 24 50 40 145 75 52 °
D50-77-W40-11V-4F 4 36 50 40 170 100 77 °

4S-TES-11V CHASE W/ QUAD

Fresa elicoidale AV

(O oY U X
Ne@; 3
RS\
g oy Ederr - 2 2
Y e
"
L] OAL
90°
- N. di Dimensioni (mm)  Tipo Vite di
Descrizione @ inserti| DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. A montaggio Inserto
4S-TES-D40-27-16R-11V-3F| 3 | 9 |40 16 38 55 27 ° A 0.3 SHM8x40 |SVK(H)T
D50-43-22R-11V-4F | 4 | 20 | 50 22 45 65 43 o A 0.6 SHM10x50|1145...
D50-69-22R-11V-4F| 4 | 32 | 50 22 45 90 69 o A 0.8 SHM10x80
D63-60-27R-11V-5F | 5 | 35 | 63 27 58 85 60 ° A 1.2 SHM12x60
D63-69-27R-11V-5F| 5 | 40 | 63 27 58 93 69 ° A 1.4 SHM12x80
D80-76-32R-11V-6F | 6 | 54 | 80 32 76 100 76 o A 2.6 SHM16x80
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave | Manico chiave |Ugello refrigerante
Descrizione &
& / % éO @
4S-TEF-11V TS 40093I/HG | TBLD T15-W6 - THND 6W SS 3003-06C
4S-TES-11V TS 40093I/HG | TBLD T15-W6 SW6-T - SS 3003-06C




SVK(H)T

Inserti
IC Misura Dimensioni (mm)
IC S |APMX| RE
114508 11 145 ] 10 | 0.8
‘ = 114516 11 | 45 9 1.6
415° v
\ee
all%
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
. consigliati ©O O O O 1V O L O
Inserto Descrizione A SEA SR S S
ap Avanz. |5 & @ ® ©® R ~ @ o
(mm) |(mmidente) E E E E E EEE <
SVKT 114508-ML 10.0 0.15-0.04 | ® °
@ 114516-ML 90 ]0.15004 | ® .
SVKT 114508-L 10.0 0.12-0.03 | ® °
o
SVHT 114508-L 10.0 0.12-0.03 | @ °
o

e: Standard




e\ CHASE],

Alta produttivita grazie
al numero di denti

Fresa di spianatura a 45°
con inserto a 12 taglienti

—— @ A\ economico per alta produttivita

Fresa robusta e e
tagliente rinforzato

Inserto economico |
a 12 taglienti
e ——l

Spianatura a45°
L —



12D-TF45-06 CHASE [ ZMILL

Fresa a manicotto - @
‘ DHUB o e 4
DCONMS
3
o @ 45°
x
#le e
DCX
45°
- Dimensioni (mm) : Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCX DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. atta%co @ montaggio Inserto
12D-TF45-440-16R-06 4 |40 50.8 16 38 40 3.0 ° A 0.3 SHM8x25 |HXK(H)U
450-22R-06 4 |50 60.8 22 45 40 3.0 ° A 0.5 LHM10x25 |0605...
650-22R-06 6 |50 60.8 22 45 40 3.0 [ A 05 LHM10x25
563-22R-06 5 |63 738 22 47 50 3.0 (] A 0.7 SHM10x30
763-22R-06 7 |63 73.8 22 47 50 3.0 [J A 0.7 SHM10x30
680-27R-06 6 |80 908 27 70 50 3.0 ° A 15 SHM12x35
1080-27R-06 |10 |80 90.8 27 70 50 3.0 [J A 1.5 SHM12x35
7100-32R-06 | 7 (100 110.8 32 85 50 3.0 [J A 22 SHM16x35
12100-32R-06 | 12 |100 110.8 32 85 50 3.0 ° A 22 SHM16x35
10125-40R-06 | 10 |125 135.8 40 85 63 3.0 ° A 3.6 SHM20x40
16125-40R-06 | 16 |125 135.8 40 85 63 3.0 ° A 3.6 SHM20x40
12160-40R-06 | 12 |160 170.8 40 110 63 3.0 X C 49
20160-40R-06 | 20 (160 170.8 40 110 63 3.0 X C 49
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave

Descrizione
12D-TF45-06 TS 40B100I TBLD T15-W6 SW6-T




12D-TF45-10

Frese a manicotto 7 /a
H.Z 4
‘ DHUB o e
DCONMS
=
o
45°
x
=
o
<<
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCX DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. TR ﬁ montaggio Inserto
12D-TF45-563-22R-10 5|63 775 22 47 50 5.0 o A 0.9 SHM10x30 |HXK(H)U
763-22R-10 | 7 | 63 775 22 47 50 5.0 ° A 0.9 SHM10x30|1007...
680-27R-10 6 | 80 945 27 70 50 5.0 o A 1.6 SHM12x35
980-27R-10 9 |80 945 27 70 50 5.0 ° A 1.6 SHM12x35
7100-32R-10 | 7 (100 114.5 32 85 50 5.0 o A 24 SHM16x35
11100-32R-10| 11 | 100 114.5 32 85 50 5.0 o A 24 SHM16x35
8125-40R-10 | 8 (125 139.5 40 85 63 5.0 o A 4.1 SHM20x40
14125-40R-10| 14 | 125 139.5 40 85 63 5.0 o A 4.0 SHM20x40
10160-40R-10| 10 | 160 174.5 40 110 63 5.0 X C 56 -
16160-40R-10| 16 | 160 174.5 40 110 63 5.0 X C 56 -
14200-60R-10| 14 | 200 214.5 60 130 63 5.0 X C 79 -
21200-60R-10| 21 (200 214.5 60 130 63 5.0 X cC 79 -
16250-60R-10| 16 | 250 264.5 60 160 63 5.0 X C 124 -
26250-60R-10| 26 | 250 264.5 60 160 63 5.0 X C 124 -
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione @ / %
12D-TF45-10 TS 50C130I/HG | TBLD T20-W6 SW6-T

UANG SMAEHINING

Industry 4.0




HXK(H)U CHASE jZMILL

Inserti
Misura Dimensioni (mm)
IC S |APMX| BS
06-MM 14 | 6.7 | 3.0 | 1.3
06-M 14 | 67 | 3.0 | 0.8
10-MM 191182 | 50 | 1.6
10-M/HR 191182 | 50 | 1.0
s
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
. consigliati ©O O O O 1V O L O
Inserto Descrizione A SEA SR S S
ap Avanz. |5 & @ ® ©® R ~ @ o
(mm) |(mm/dente) = E F F FEEEE <
. | HXHU 0605 ANR-MM 1.0-30 |0.35-0.10 | °
=% 1007 ANR-MM 2.0-5.0 |0.45-0.10 .
— HXKU 0605 ANR-M 1.0-3.0 | 0.25-0.10
=) 1007 ANR-M 2.0-5.0 |0.30-0.10 | ® °
. | HXKU 1007 ANR-HR 2.0-5.0 | 0.60-0.10 °
- 2.0-5.0 | 0.70-0.10 o

e: Standard




. - " CHASEZLFINISIH

| Fresa per superfinitura con inserto

\\-/ wiper tangenziale

Super finitura grazie
alla geometria wiper

positivo a 4 taglienti
o ee——

Senza tempo di set-up
grazie al bloccaygio
e ——

Inserto per acciaio, ghisa, alluminio
L e—



4W-TF90-12 CHASESEFINISH

Fresa per finitura

e
DHUB g
DCONMS
L

LT
90°
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DCX DCN DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e ﬁ montaggio Inserto

4W-TF90-550-22R-12 5 | 50 389 22 45 40 0.50 ° A 04 SHM10x30 | 4WHU
663-22R-12 6 | 63 509 22 47 40 050 | e A 05 SHM10x30 | 1207...
880-27R-12 8 | 80 66.9 27 58 50 0.50 o A 11 SHM12x35
8100-32R-12 8 (100 86.9 32 66 50 0.50 ° A 1.6 SHM16x35
10125-40R-12 | 10 | 125 1109 40 85 63 0.50 ° A 3.1 SHM20x40
10160-40R-12 | 10 | 160 1459 40 110 63 0.50 X C 441

¢ DCN: Minimo diametro di taglio

¢ DCX: Massimo diametro di taglio

Ricambi

Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / %

4W-TF90-12 TS 40A115I TBLD T15-W6 SWe-T




4WHU

Inserti
- Misura Dimensioni (mm)
= S L Wi S |APMX| RE | BSR
—r 2 @{}ﬂ g 12-ML/AL | 12 [105] 9.1 [ 05 | 0.8 [1000
= 12-PCD 12 [105] 67 | 05 | - |1000
\ & 12-CBN 12 |105] 6.7 | 05 - [1000
s LBSR \ RE
ML/AL PCD/CBN
ML AL
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.| PCD | CBN
Inserto Descrizione consigliat § § § § § 2 o
ap Avanz. |& & ® ® © o © 153}
(mm) |(mm/dente) E E E E N = e
- 4WHU 1207-ML 0.25-0.5 | 0.25-0.10 | ® °
N
- 4WHU 1207-AL 0.25-0.5 | 0.25-0.10 °
)
h
4WHU 1207-PCD 0.25-0.5 | 0.25-0.10 o
~
4WHU 1207-CBN 0.25-0.5 | 0.25-0.10 i
~
e: Standard

@
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Mini inserto per alto

<

Geometria per alto
avanzamento

Microinserto

R

23:'{!."5:.?..’{3"“ ey @
(R

Robusta vite di bloccagyio \@




THFN NANSEUSH
Frese per alto avanzamento w 7 /2 [ Zaa=
Y A A Al Al
BD g %)
X1 O o (&)
] DL S — Dl mggg B —
wn wn
APMX, | S| APMX,|, =
LH 3 L, &
OAL 8 OAL 8
Fig.1 Fig.2
Descrizione @ Bifneisienifm) Refriger. Fi Inserto
DCX DC DCONMS BD OAL LH LU APMX ger. 1g.

THFN 060-06-L80 2 6 3 6 58 80 13 - 0.3 ° 1 |HFN 060...
060-10-L120 | 2 6 3 10 58 120 - 13 0.3 ° 2
080-08-L80 2 8 4 8 76 80 18 - 0.5 ° 1 |HFN 080...
080-12-L140 | 2 8 4 12 76 140 - 18 0.5 ° 2

THFN-CT NANKUSH

Frese per alto avanzamento - Stelo in Carburo HF 7 /" [ Zaa=

Y A Al Al
_.,-"""
BD
x| O

I (| — F
(93]
=
APMX, | 5
LH o
‘ ’ OAL e

Descrizione @ Bimensienil(m) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS BD OAL LH APMX ger.

THFN 060-06-CT-L80 2 6 3 6 5.8 80 20 0.3 X HFN 060...
060-06-CT-L140 2 6 3 6 5.8 140 25 0.3 X
080-08-CT-L80 2 8 4 8 76 80 20 0.5 X |HFN 080...
080-08-CT-L160 2 8 4 8 7.6 160 30 0.5 X

Ricambi

Vite Chiave

Descrizione & /ﬁ

THFN 060 TS 20F060A TD6
THFN 080 TS 25F080A TD6




HFN

Inserti per alto avanzamento

NANJRUSH

Misura Dimensioni (mm)
INSL| DC | S |APMX| RE
06 5.9 6 16 | 03 | 0.5
T 08 84 | 8 1.8 | 05 | 0.6
LSJ DC RE
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
. consigliati
Inserto Descrizione g § § § § uﬁ) § E § t,'r-:
ap Avanz. S O d® O O K N © o
(mm) |(mmdente)|E E EEEEEEE [T
oy HFN 060-M 0.1-0.2 | 0.50-0.30 °
\y 080-M 0.203 | 0.50-0.30 .

e: Standard




cmss.,ﬁrssp

G FEED ATRL

Robusto Inserto per

=
i.‘.".?u'.'.fé’.f'&“&."ﬁ'.‘;?.ﬂ"""" @
&

Angolo di taglio posmvo i s !ﬁ"‘
& “» : I_.,
A\ » -% N

e [ruchle @
N

Grande gamma di inserti e frese '@I

Rohusto e versatile Y e
inserto per alti W
avanzamenti |




TEBL-04 CHASESLFEED

Frese cilindriche per alti avanzamenti . —

3
R
Y
@\
[
I\uw
I‘Q

v

APMX Il »
LH 2
OAL §
Descrizione @ leisienling Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS OAL LH APMX
TEBL 108-08-04-L80 1 8 3.8 8 80 20 0.5 ° BLMP 0402...
210-10-04-L100 2 10 5.6 10 100 20 0.5 o
211-10-04-L100 2 11 6.6 10 100 20 0.5 °
312-12-04-L110 8 12 7.6 12 110 20 0.5 °
313-12-04-L110 8 13 8.6 12 110 20 0.5 °
416-16-04-L150 4 16 11.6 16 150 25 0.5 °
417-16-04-L200 4 17 12.6 16 200 25 0.5 o
520-20-04-L200 5 20 15.5 20 200 25 0.5 o
521-20-04-L200 5 21 16.5 20 200 25 0.5 °
Ricambi
Vite Chiave

Descrizione & //@

TEBL-04 TS 180411/HG TD 6P




TEBL-M-04 CHASESEFEED

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC ad alto
avanzamento

THSZMS
DCONMS

Descrizione @ DI I i) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS

TEBL 210-M06-04 2 10 5.6 9.7 17 315 MO06 0.5 8 o BLMP 0402...
211-M06-04 2 11 6.6 9.7 17 315 MO06 0.5 8 o
312-M06-04 3 12 76 11 17 315  MO06 0.5 8 i
313-M06-04 3 13 86 11 17 315 MO06 0.5 8 L
416-M08-04 4 16 11.6 13 23 405 Mo8 0.5 10 °
417-M08-04 4 17 12.6 13 23 405 M08 0.5 10 °
520-M10-04 5 20 155 18 23 43 M10 0.5 15 °
725-M12-04 7 25 20.6 21 27 49 M12 0.5 17 .
832-M16-04 8 32 275 29 27 52 M16 05 25 o

¢ Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

TEBL-S-04 CHASEZJFEED
Testina modulare filettata per MAXI-RUSH ad w -

alto avanzamento X @ /ﬁﬂ '

o

>

—
THSZMS
DCONMS

Dimensioni (mm)

DEEETAET £ DCX DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS| o 9¢" =2
TEBL 210-S06-04 2 |10 56 96 15 213 S06 05 8 e | BLMP0402..
312-S08-04 3 |12 76 115 16 235 S08 05 10 | e

416-S10-04 4 16 116 152 20 313 S10 0.5 13
o Utilizzabile su steli MAXI-RUSH

Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & //@
TEBL-04 TS 18041I/HG TD 6P




TFMBL-11 CHASESEFEED

Frese a manicotto per alti avanzamenti - 7 /2 [ Zas=
AL Al Al A
DHUB
‘ DCONMS
M : i
‘ g
] X
0B ¢
DC '
DCX
. Dimensioni (mm) : Tipo Vite di
Descrizione @ DCX DC_DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. attapcco & montaggio Inserto
TFMBL 440-16R-11 4 | 40 244 16 30 40 20 [J E 0.2 KTB32B BLMP
450-22R-11 4 | 50 344 22 45 40 2.0 [J A 03 LHMi0x25 |1105..
550-22R-11 5 50 344 22 45 40 20 ° A 0.3 LHM10x25
552-22R-11 5 | 52 36.4 22 45 40 20 [ A 0.3 LHM10x25
563-22R-11 5 | 63 484 22 58 50 20 ° A 0.7 SHM10x30
663-22R-11 6 | 63 484 22 58 50 20 ° A 0.7 SHM10x30
666-22R-11 6 | 66 503 22 58 50 20 o A 0.8 SHM10x30
680-27R-11 6 80 64.3 27 70 60 20 [J A 1.4 SHM12x30
780-27R-11 7 | 80 64.3 27 70 60 2.0 [ A 14 SHM12x30
6100-32R-11 | 6 | 100 84.3 32 85 60 20 [ A 22 SHM16x35
7100-32R-11 7 | 100 84.3 32 85 60 20 [J A 22 SHM16x35
8125-32R-11 8 | 125 109.3 32 85 60 20 [J A 25 SHM20x40
10125-40R-11| 10 | 125 109.3 40 85 60 20 [J A 2.7 SHM20x40
10160-40R-11| 10 | 160 144.3 40 110 60 2.0 X CcC 39 -
12200-60R-11| 12 | 200 184.3 60 130 60 2.0 X C 58
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / R

TFMBL-11 TS 50A121I/HG | TBLD T20-W6 SWe-T




TEBL-11 CHASESEFEED

Frese cilindriche per alti avanzamenti

SR 2 — |
e ©

APMX L 2

LH &

o

OAL a

Descrizione @ DI TEA I i) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS OAL LH APMX
TEBL 230-32-11-L150 2 30 14.7 32 150 70 2.0 o BLMP 1105...
232-32-11-L150 2 32 16.6 32 150 70 2.0 °
232-32-11-L200 2 32 16.6 32 200 70 2.0 .
332-32-11-L200 3 32 16.6 32 200 70 2.0 o
233-32-11-L200 2 33 17.6 32 200 40 2.0 [
233-32-11-L250 2 33 17.6 32 250 50 2.0 °
333-32-11-L250 3 33 17.6 32 250 50 2.0 °
335-32-11-L200 3 35 19.5 32 200 40 2.0 .
340-32-11-L150 3 40 24.4 32 150 40 2.0 [
340-32-11-L200 3 40 24.4 32 200 40 2.0 .
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / y
TEBL-11 TS 50A121I/HG | TBLD T20-W6 THND 6W

@



E

TEBL-M-11

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC

§\
&Y
I\HY
dy

<«

N Y

JJ%\

THSZMS
DCONMS

Dimensioni (mm)

e £ DCX DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS| CMder s
TEBL 230-M16-11 2 | 30 147 29 43 68 M6 20 25 | e |BLMP1105..
232-M16-11 2 | 32 166 29 43 68 M6 20 25 | e
233-M16-11 2 | 33 176 29 43 68 M6 20 25 | e
335-M16-11 3 | 35 195 29 43 68 M6 20 25 | e
340-M16-11 3 | 40 244 29 43 68 M6 20 25 | e
[ ]

342-M16-11 3 42 26.4 29 43 68 M16 2.0 25
o Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi

Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / y

TEBL-11 TS 50A121I/HG | TBLD T20-W6 THND 6W




BLMP

Inserti per alti avanzamenti

i Misura Dimensioni (mm)
— o 1 INSL] Wi | S |APMX| RE
x| 04 60 | 42 | 25| 05| 05
ig 11 146 [11.2] 65 | 2.0 [ 1.3
RE
M /ML7
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
- consigliati ©O O O © v O 1 O O
Inserto Descrizione 2SN YK KL G
ap Aanz. |& & @ ©® ® R K @ =
(mm) (mmdente) E F EFEFEEFEEEE |
> BLMP 0402R-M 0.1-0.5 |1.50-0.20 | ® ° °
Q 1105R-M 0320 |400030|e o e .
3 BLMP 0402R-ML 0.1-0.5 | 0.80-0.10 o
L 1105R-ML 0.3-2.0 | 4.00-0.30 .
e: Standard

e HaHN



“

per spianatura 65° e Inserto pentagﬂnalﬂ per Slliallatul'a

amia:za_m_em ad alti avanzamenti o a 65°
gzl @

Angolo di taglio positivo ' J
L e— by
g
.ﬁ ; .-
Inserto dal tagliente robusto UQ % g
e — { A
Ottima evacuazione truciolo \ v | -
L —— g ~ g
aegulec
% Member IMC Group



TFMPT-05 CHASE j(DMiLL

Frese a manicotto per alti avanzamenti - —

2
o
x
=
o
<
- Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DCX DC_DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e @ montaggio Inserto
TFMPT 640-16R-05 | 6 | 40 31.8 16 38 40 15 ° A 0.3 SHM8x25 |PTKU 0503...
750-22R-05 | 7 | 50 41.8 22 45 40 15 o A 04 LHM10x25
752-22R-05 | 7 | 52 43.8 22 45 40 15 . A 0.3 LHM10x25
863-22R-05 | 8 | 63 54.8 22 58 50 15 . A 0.8 SHM10x30
866-27R-05 | 8 | 66 57.8 27 58 50 1.5 [ A 0.7 SHM12x35

TFM65PT-05 CHASEj(DMiLL

Frese a manicotto Z |~
Vi
‘ DCONMS
2
Y [llﬁlA\l %
A DA A <
st ‘*,“l:\. ‘5.:@):/{@ —
DC ‘
DCX
. Dimensioni (mm) — Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCX DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. - & montaggio Inserto
TFMG65PT 640-16R-05| 6 | 40 43.7 16 38 40 33 (4 A 0.3 SHMB8x25 |PTKU 0503...
750-22R-05| 7 | 50 53.7 22 45 40 3.3 . A 0.4 SHM10x30
863-22R-05| 8 | 63 66.7 22 58 40 3.3 ° A 0.7 SHM10x30
Ricambi
Vite Chiave
Descrizione & ﬁ
TFMPT-05 TS 25D060/HG-P TD 7P
TFM65PT-05 TS 25D060/HG-P TD 7P




TEPT-05 CHASE (DML L

Frese cilindriche per alti avanzamenti - y;

g

x

SJ -
[a]

APMX
LH
OAL
Descrizione @ Dimension (mm) Refriger Inserto
DCX DC DCONMS OAL LH APMX ger.

TEPT 320-20-05-L150 3 20 11.9 20 150 50 1.5 ° PTKU 0503 ...
425-25-05-L150 4 25 16.8 25 150 50 15 °
426-25-05-L200 4 26 17.8 25 200 30 1.5 °
532-32-05-L200 5 32 23.8 32 200 50 15 .
533-32-05-L200 5 33 24.8 32 200 30 15 °
640-32-05-L200 6 40 31.8 32 200 30 1.5 °

TEPT-M-05 CHASEj(DMiLL

Testina modulare filettata per alti avanzamenti per T-FLEXTEC - y;
[%5)
=
_ =z
[]
[&]
a
[2]
=
APMX ]
LF =
OAL
Descrizione @ Dimensioni (mm) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.

TEPT 320-M10-05 3 |20 119 18 30 50 Mi0 15 15 e |PTKU 0503...
425-M12-05 4 | 25 168 21 35 57 M2 15 17 °
532-M16-05 5 | 32 238 29 43 68 Mi6 15 25 °
640-M16-05 6 | 40 318 29 43 68 Mi6 15 25 °

¢ Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi

Vite Chiave

Descrizione & ﬁ

TEPT-05 TS 25D060/HG-P TD 7P




TFMPT-10 CHASE (DML L

Frese a manicotto per alti avanzamenti @ @ —
|6
‘ DHUB
DCONMS
\
<
N § o
<
DC
DCX
- Dimensioni (mm) — Tipo Vite di
Descrizione @ DCX DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. atta%co & montaggio Inserto
TFMPT 450-22R-10 4 | 50 334 22 45 40 3.0 L E 03 TCS10-40 |PTKU
563-22R-10 5| 63 464 22 58 50 3.0 L A 0.8 SHM10x30 |1006...
566-22R-10 5| 66 494 22 58 50 3.0 L A 0.8 SHM10x30
680-27R-10 6 | 80 634 27 70 60 3.0 L A 1.4 SHM12x30
8100-32R-10 | 8 | 100 834 32 8 60 3.0 L A 23 SHM16x35
9125-32R-10 | 9 | 125 108.4 32 8 60 3.0 g A 3.1 SHM16x35
10160-40R-10| 10 | 160 143.4 40 110 60 3.0 X C 41 =
12200-60R-10| 12| 200 1834 60 130 60 3.0 X C 57

TFM65PT-10 CHASE;(DMiLL

Frese a manicotto —
‘ DHUB g @/
DCONMS
\
1‘1
i 2
g S
<
@ 0 v
|
DC
DCX
65°
. Dimensioni (mm) oo Tipo Vite di
Descrizione @ DC DCX DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e & montaggio Inserto
TFM65PT 680-27R-10 6 |8 874 27 70 50 6.5 o A 1.2 LHM12x30 |PTKU
8100-32R-10 | 8 | 100 107.4 32 85 50 6.5 o A 1.9 LHM16x35 |1006...
9125-40R-10 | 9 | 125 1324 40 85 63 6.5 [ A 3.2 SHM20x40
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / %
TFMPT-10 TS 50D130/HG-P| TBLD T20P-W6 SWe6-T
TFM65PT-10 TS 50D130/HG-P| TBLD T20P-W6 SW6-T




TEPT-10 CHASE (DML L

Frese cilindriche per alti avanzamenti - 7

CX
DC
©F
(| A
y
L
I
‘
I
i
I
I
!
I
i
I
DCONMS

%
APMX
LH
OAL
Descrizione @ Bimsisieni|im) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS OAL LH APMX ger.
TEPT 340-32-10-L200 3 40 23.5 32 200 40 3.0 L PTKU 1006...

TEPT-M-10 CHASE;(DMiLL

Testina modulare filettata per T-FLEXTEC per alti avanzamenti - y;
[9))
=
| =z
o
(6}
a
(93]
=
o
=
Descrizione @ OSSN (i) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS LF OAL THSZMS APMX DRVS ger.

TEPT 340-M16-10 3 40 235 29 43 68 M16 3.0 25 o PTKU 1006...
o Utilizzabile su steli T-FLEXTEC

Ricambi

Vite Chiave Manico chiave

Descrizione & / y

TEPT-10 TS 50D130/HG-P| TBLD T20P-W6 THND 6W




PTKU CHASE j(DMiLL

Inserti

Dimensioni (mm)
IC | S |APMX| RE
05(HF) 71 138 15 | 15
05(65°) | 71 38| 33 | 15
10(HF) 142|177 | 3.0 | 3.0
10(65°) |14.2]| 77 | 65 | 3.0

Misura

Alto avanzamento 65°
M
Parametri di taglio Rivestito Non rivest.
- consigliati ©O O O ©O B O L O
Inserto Descrizione o) & gEOy O gy O el O
ap Avanz. |& &8 ® ® © R & © =
(mm) |[mm/idente) = E E F E E E F <
[ PTKU 0503R-M (Alto avanz.) | 0.2-1.5 | 1.20-0.20 | @ .
‘H, 1006R-M (Alto avanz.) | 0.3-2.0 |2.00-0.30 | e o
0503R-M (65°) 1.0-3.0 |0.20-0.07 | ® °
1006R-M (65°) 1.5-5.0 [ 0.25-0.10 | ® [
e: Standard

e HaHN
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HIC

Vi )\ CERAMICSFEED

‘@ A Nuove frese e inserti in ceramica
SIALON per fresatura ad alta velocita

di superieghe @A

|
|
Ottima evacuazione truciolo | !




TFMBN-09CH CERAMICS, FEE]

Frese a manicotto per alti avanzamenti HF 7 |\~ Za = =
e
o
x
=
o
<
Dimensioni (mm) — Tipo Vite di
Refriger. 40 o [ca montaggio | Mserto

TFMBN 440-16R-09CH 40 294 16 38 40 15 o A 0.2 SHM8x30 |BNGX
350-22R-09CH 50 394 22 45 40 15 ® A 05 SHM10x30 |0904...
550-22R-09CH 50 394 22 45 40 15 ° A 04 SHM10x30

Descrizione £ DCX DC DCONMS DHUB OAL APMX
4
3
5

TEBN-09CH CERAMIC S FEE
Frese cilindriche per alti avanzamenti w 7 |\~ Za = =
Y Al Aadl Al A
n
= \¥ %
8F L 3
N o
Jo)\ *
LA
APMX
LH
OAL
Descrizione @ Bimeisiciil(mm) Refriger. Inserto
DCX DC DCONMS OAL LH APMX ger.

TEBN 225-25-09CH-L100 2 25 14.8 25 100 40 1.5 X BNGX 0904...
325-25-09CH-L100 8 25 14.8 25 100 40 15 X
332-32-09CH-L120 3 32 21.5 32 120 40 15 [
440-32-09CH-L120 4 40 29.4 32 120 40 15 °

Ricambi

Staffa Vite Anello elastico Chiave

Descrizione @ @ % /\
TFMBN-09CH CCL-3S CLS-35A120 CSR1.25 L-W2
TEBN-09CH CCL-3S CLS-35A120 CSR1.25 L-W2




TFMBN-12 CERAMICS, FEE]

Frese a manicotto per alti avanzamenti 7 N 2z s
(i)
2I
x| O
s
o
<
. Dimensioni (mm) . Tipo Vite di
Descrizione @ DCX DC DCONMS DHUB OAL APMX Refriger. e @ montaggio Inserto
TFMBN 450-22R-12| 4 | 50 32.8 22 45 40 25 ° A 0.3 SHM10x30 |[BNGX
550-22R-12| 5 | 50 32.8 22 45 40 25 ° A 0.3 SHM10x30 |1207...
663-22R-12| 6 | 63 45.7 22 47 40 25 L A 04 SHM10x30
763-22R-12 | 7 | 63 457 22 47 40 25 ° A 04 SHM10x30
780-27R-12| 7 | 80 62.6 27 70 50 25 ° A 1.2 SHM12x35
880-27R-12| 8 | 80 62.6 27 70 50 25 L A 1.2 SHM12x35
Ricambi
Cuneo Vite Chiave

Descrizione @“ & /&

TFMBN-12 WFZ 6-C WS 6 T-W3




BNGX 09 CERAMIC S, FEE

Inserti per alti avanzamenti

Misura Dimensioni (mm)
IC INSL| IC | S |APMX
09 2] 9] 5 |15

°
APMX
INSL

Parametri di taglio  |Ceramica Rivestito Non rivest.
Inserto Descrizione consigliati § § § § § § § § E §
ap Avanz. 8 8 © O ® ® © K~ ~ O
(mm) |(mmdente) P PIEEEEEEEEIT
?n BNGX 0904 CH-E04 0.5-1.0 0.35-0.15 | ®
¢ E04: Arrotondamento tagliente (Honing) 0.04-0.05 mm e: Standard
BNGX 12 CERAMICS, FEE]
Inserti per alti avanzamenti
Misura Dimensioni (mm)

INSL| IC S |APMX
12 13.6 | 12 7 2.5

S
Parametri di taglio  |Ceramica Rivestito Non rivest.
igliati o o
Inserto Descrizione consigliati S 8 § § § § g\‘: § E §
ap Avanz. | @ ® | & & © @ © R N @| o
(mm) [(mmdente)| @ P|F FFEFEEEES
BNGX 1207-E04 1.0-2.0 0.35-0.15 | e

* E04: Arrotondamento tagliente (Honing) 0.04-0.05 mm e: Standard




CRF 4

Fresa in ceramica a 4 eliche

CERAMIC S, FEE]

RE DN DCONMSte
N\ B~ A
_— DCE , %
g-m e —— A4
’ APMX A%B
LU
OAL
+0.05 DC Tolleranza
H-A DC<6 | -0.020—-0.038
‘& 6<DC<10 | -0.025—-0.047
= 10<DC<18 | -0.032 — -0.059
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mmidente) | DC RE  OAL APMX LU DN DCONMS| TC3030
CRF 4060 050 120 0.02-0.03 6 0.5 50 4.5 12 5.8 6 °
4080 100 160 0.02-0.03 8 1.0 57 6.0 16 7.7 8 .
4100 100 200 0.02-0.04 10 1.0 63 7.5 20 9.6 10 °
4120 150 240 0.03-0.05 12 15 70 9.0 24 1.5 12 °
4160 200 320 0.03-0.05 16 2.0 83 12.0 32 15.5 16 °
e: Standard
CRF 6 CERAMIC S, FEE]
Fresa in ceramica a 6 eliche
RE DN DCONMSs

DC@—AM ,,,,,,,,,,,,,,,,, %
e

Y A#B#C
OAL
+0.05 DC Tolleranza

H-A DC<6 | -0.020 — -0.038

404 6<DC=<10 | -0.025 —-0.047

= 10<DC<18 | -0.032 —-0.059

- Avanz. Dimensioni (mm) Grado

Descrizione (mm/dente) [ DC RE  OAL APMX LU DN DCONMS| TC3030
CRF 6060 050 120 0.02-0.03 6 0.5 50 4.5 12 5.8 6 °
6080 100 160 0.02-0.03 8 1.0 57 6.0 16 7.7 8 °
6100 100 200 0.02-0.04 10 1.0 63 7.5 20 9.6 10 °
6120 150 240 0.03-0.05 12 15 70 9.0 24 1.5 12 °
6160 200 320 0.03-0.05 16 2.0 83 12.0 32 15.5 16 °

e: Standard




CRH4 CERAMIC. S FEED

Fresa in ceramica a 4 eliche per alti avanzamenti

RE DN DCONMSre

- - Y =T , ,
{M-H_J [ APMX $

LU

OAL

£0.1 DC Tolleranza
H-A DC<6 | -0.020—-0.038
6<DC=10 | -0.025 —-0.047
10<DC=<18 | -0.032 —-0.059

Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) | DC RE OAL  APMX LU DN DCONMS| TC3030
CRH 4060 0.1-0.15 6 0.7 50 0.55 12 5.8 6 °
4080 0.1-0.2 8 0.9 57 0.75 16 7.7 8 °
4100 0.1-0.2 10 1.0 63 0.85 20 9.6 10 °
4120 0.1-0.3 12 1.4 70 1.15 24 11.5 12 °
4160 0.1-0.3 16 1.8 83 1.55 32 15.5 16 .
¢ RE: Raggio di programmazione R e: Standard

AOVINCCMAHINING

Tae ()



INEDEXABLE SOLID HEADS

Testina di fresatura in carburo

intercambiabile

per scanalatura, spianatura
e filettatura

b
\".
Senza tempo di
set-up grazie al 4/~ N,
cambio rapido / A\
| — I'. { ‘\T ‘ ’ )
Alta produttivita grazie
al numero di denti / m
At B

] o

\ s P Y
Svariate applicazioni U&

Ottima evacuazione |
truciolo o

Minima lunghezza fresa
per maggiore rigidita



TR-S MAXISLOT

Testine intercambiabili in carburo per scanalatura

A 4
<
i
9 77
4 DCONMS
CcW
OAL
Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) | DC CW CDX NOF RE D1 DCONMS OAL | TT5525
TR13-S- 24.7-3.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 3 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [J
24.7-4.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 4 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [
24.7-5.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 5 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [
24.7-6.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 6 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [
24.7-7.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 7 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [
24.7-8.0R0.4 0.02-0.15 | 24.7 8 5.5 6 0.4 7.5 13 8 [
TR15-S- 31.7-3.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 3 8 8 0.4 8.4 15 8 °
31.7-4.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 4 8 8 0.4 8.4 15 8 °
31.7-5.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 5 8 8 0.4 8.4 15 8 [J
31.7-6.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 6 8 8 0.4 8.4 15 8 [J
31.7-7.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 7 8 8 0.4 8.4 15 8 [
31.7-8.0R0.4 0.022-0.18 | 31.7 8 8 8 0.4 8.4 15 8 [
TR17-S- 39.7-4.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 4 11 10 0.4 9.8 17 10 [J
39.7-5.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 5) 11 10 0.4 9.8 17 10 [J
39.7-6.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 6 11 10 0.4 9.8 17 10 °
39.7-7.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 7 11 10 0.4 9.8 17 10 °
39.7-8.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 8 11 10 0.4 9.8 17 10 °
39.7-9.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 9 11 10 0.4 9.8 17 10 [J
39.7-10.0R0.4 0.025-0.20 | 39.7 10 11 10 0.4 9.8 17 10 [
¢ NOF: Numero di eliche e: Standard

m@mm@@wﬁ@ﬂﬂumuuﬂ@
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TR-T-W55 MAXISLOT

Testine intercambiabili in carburo per filettatura a 55° profilo parziale

% RE
ot DCONMS
PDX CDX
OAL
Descrizione PI Dimensioni (mm) Grado
DC DMIN PDX RE D1 CDX OAL ZEFP DCONMS| TT5525
TR13-T-24.7-W55-3T 5:3 24.7 36 2.2 0.5 7.5 3.5 7.7 6 13 [
15-T-31.7-W55-4T 6-4 31.7 46 3.7 0.5 8.4 4.7 7.7 8 15 °
17-T-39.7-W55-3T 4-3 39.7 57 45 0.8 9.8 6.2 9.5 10 17 °
¢ TPI: Filetti per pollice e: Standard
¢ ZEFP: Numero di denti effettivi
TR-T-M60 MAXISLOT

Testine intercambiabili in carburo per filettatura a 60° profilo parziale

Q = DCONMS
PDX %cox

OAL |
B s TPI Dimensioni (mm) Grado
TP(mm) TPI | DC DMIN PDX RE D1 CDX OAL ZEFP DCONMS| TT5525
TR13-T-24.7-M60-5P 35 53 | 247 36 22 02 75 35 77 6 13 °
15-T-31.7-M60-6P 46 6-4 | 31.7 46 37 03 84 47 77 8 15 °
17-T-39.7-M60-8P 6-8 43 | 39.7 57 45 04 98 62 95 10 17 °
¢ TP: Passi filetti, TPI: Filetti per pollici e: Standard

o ZEFP: Numero di denti effettivi




TR-F

Testine intercambiabili in carburo per spianatura 7
RE
8 IDCONMS
APMX
OAL
Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) | DC  APMX  NOF RE Di DCONMS OAL | TT5525
TR13-F-25-8.0-R0.4 0.04-0.15 | 24.25 8 6 0.4 7.5 13 8 °
15-F-32-8.0-R0.4 0.04-0.15 | 31.25 8 8 0.4 8.4 15 8 .
17-F-40-10.0-R0.4 0.04-0.15 39.25 10 10 0.4 9.8 17 10 °
e: Standard

¢ NOF: Numero di eliche

AOVINCCMAHINING
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TR-F-C

Steli per spianatura

=2
(=)
D wn
oL Q
alF 8
Descrizione Dimensioni (mm) Refriger Inserto
2l DCONMS DCONWS LB LF _ OAL THSZWS DN 'ger.
TR13-20-L100-F-C 20 13 10 100 104.35 M4x0.5 16 ° TR-F....
13-25-L100-F-C 25 13 125 100 104.35 M4x0.5 16 °
15-25-L100-F-C 25 15 10 100  104.90 M5x0.5 21 °
15-32-L110-F-C 32 15 135 110 11490 M5x0.5 21 °
17-32-L140-F-C 32 17 10 140 146.00 M6x0.5 28 °
17-42-L140-F-C 42 17 15 140  146.00 M6x0.5 28 °
TR MAXISLO
Steli per scanalatura e filettatura
/ H H H
@) E
LF
LB
LDRED
= @ Fig.1
2e 2
85N LB &
alE T—' 2 ‘
Fig2
BHTA i
Descrizione Dimensioni (mm) Refriger. Fi Inserto
DCONMS DCONWS LB LF OAL THSZWS LDRED BHTA® ger. Tg.
TR13-16-L100 16 13 16.6 100 104.35 M4x0.5 13.0 X 1 | TR-S..
15-16-L100 16 15 182 100 104.90 M5x05 16.0 X 1 | TRT.
15-16-L130 16 15 18.2 130 13490 M5x0.5 16.0 X 1
17-20-L140 20 17 23.8 140 146.00 M6x0.5 20.2 - X 1
15-25-TC170 25 15 572 170 174.90 M5x0.5 - 5 X 2
Ricambi
Vite Chiave Manico chiave
Descrizione & / R
TR13 TS 40T098/HG-P| BLD IP15/S7 SW6-T
TR15 TS 50T110/HG-P| BLD IP20/S7 SW6-T
TR17 TS 60T130/HG-P| BLD IP20/S7 SW6-T




Nuove testine di fresatura
Fou N\  intercambiabill

.!'-\. < i _.ﬂ-_l } *._'.

B .

Motteplici applicazioni

| ——— (—\
EA)

[
Doppio sistema di |

bloccaggio forte e preciso@
T — X
Nuovo rivestimento A |
blu elettrico L @ /| ousTe,
U \ )
deqgu

Senza tempo di set-up

o]




MXEE(D)-03/04 MAXL{ISF

3 e 4 eliche per uso generico

/ — =
@)D
RE DCONMS
N
- L
= \
4 APMX
THSZMS
H-e H-e LF
@|| 0| 4
Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) | DC NOF RE FHA APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523

MXEE 080LO5R00-03S05 | 0.030-0.080 | 8 3 - 45 5 S05 7.7 10 °
MXEE 100L07R00-03S06 | 0.035-0.090 | 10 3 - 45 7 S06 9.7 13 °
MXEE 120L09R00-03S08 | 0.035-0.110 | 12 3 : 45 9 S08 11.7 165 °
MXEE 060L0O5R00-04S05 | 0.025-0.060 | 6 4 - 45 5 505 8 10 °
MXEE 080LO5R00-04S05 | 0.030-0.080 | 8 4 - 45 5 S05 7.7 10 °
MXED 080LO5R05-04S05 | 0.030-0.080 | 8 4 05 30 5 S05 7.7 10 °
MXED 080L0O5R10-04S05 | 0.030-0.080 | 8 4 10 30 5 S05 7.7 10 °
MXED 080L05R15-04S05 | 0.030-0.080 | 8 4 15 30 5 S05 7.7 10 °
MXEE 100L07R00-04S06 | 0.035-0.090 | 10 4 - 45 7 S06 9.7 13 °
MXED 100L07R05-04S06 | 0.035-0.090 | 10 4 05 30 7 S06 9.7 13 °
MXEE 100L07R05-04S06 | 0.035-0090 | 10 4 05 45 7 S06 9.7 13 °
MXED 100L07R10-04S06 | 0.035-0090 | 10 4 10 30 7 S06 9.7 13 °
MXEE 100L07R10-04S06 | 0.035-0090 | 10 4 10 45 7 S06 9.7 13 °
MXEE 120L09R00-04S08 | 0.035-0.110 | 12 4 - 45 9 S08 117 165 °
MXED 120L09R05-04S08 | 0.035-0.110 | 12 4 05 30 9 S08 117 165 °
MXEE 120L09R05-04S08 | 0.035-0.110 | 12 4 05 45 9 508 117 165 °
MXED 120L09R10-04S08 | 0.035-0.110 | 12 4 10 30 9 508 117 165 °
MXEE 120L09R10-04S08 | 0.035-0.110 | 12 4 10 45 9 508 117 165 °
MXEE 160L12R00-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 - 45 12 510 153 205 °
MXED 160L12R05-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 05 30 12 S10 153 205 .
MXEE 160L12R05-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 05 45 12 S10 153 205 °
MXED 160L12R10-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 1.0 30 12 510 153 205 °
MXEE 160L12R10-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 1.0 45 12 510 153 205 °
MXED 160L12R15-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 15 30 12 S10 153 205 °
MXEE 160L12R15-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 15 45 12 S10 153 205 °
MXED 160L12R20-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 20 30 12 510 153 205 °
MXEE 160L12R20-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 20 45 12 510 153 205 °
MXEE 160L12R30-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 30 45 12 510 153 205 .
MXEE 160L12R40-04S10 | 0.040-0.130 | 16 4 40 45 12 S10 153 205 °
MXEE 200L15R00-04S12 | 0.050-0.150 | 20 4 : 45 15 S12 183 255 °
MXED 200L15R05-04S12 | 0.050-0.150 | 20 4 05 30 15 S12 183 255 °
MXED 200L15R10-04S12 | 0.050-0.150 | 20 4 1.0 30 15 S12 183 255 °
MXED 200L15R20-04S12 | 0.050-0.150 | 20 4 20 30 15 S12 183 255 °
MXED 200L15R30-04S12 | 0.050-0.150 | 20 4 30 30 15 512 183 255 °

* NOF : Numero di eliche e: Standard
¢ FHA : Angolo d'elica




MXEE-03

3 eliche per sgrossatura di chiavette

MAXYTUSH

/ _/ | — | 8 ] I
YV 4l Al A e
DCONMS
DC| N——- g
ik
RE APMX ‘ iTHSZMS
H'{\ LF
G 38 7
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE  APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXEE 077L04R02-03S05 | 0.030-0.080 7.7 0.2 4 S05 7.7 10 .
097L05R03-03S06 | 0.035-0.090 | 9.7 0.3 5 S06 9.7 13 o
117L07R03-03S08 | 0.035-0.110 | 11.7 03 7 S08 1.7 165 .
157L08R03-03S10 | 0.040-0.130 | 157 0.3 8 S10 15.3 20.5 .
197L12R04-03S12 | 0.050-0.150 | 19.7 0.4 12 S12 18.3 25.5 o
e: Standard
MXEE-104 MAXLEISH
Eliche a passo differenziato per eliminare le vibrazioni
a7\
&) &7
(I
RE,CHW DCONMS
%
APMX THSZMS
H-A LF
a5
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC RE CHW APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXEE 080L05C30104S05 | 0.030-0.080 | 8 - 03 5 S05 7.7 10 .
100L07C40104S06 | 0.035-0.090 | 10 - 04 7 S06 9.7 13 o
120L09C50104S08 | 0.035-0.110 | 12 - 05 9 S08 117 165 .
160L12C60104S10 | 0.040-0.130 | 16 - 06 12 S10 153 205 o
200L15C60104S12 | 0.050-0.150 | 20 - 06 15 S12 183 255 .
250L22C60104S15 | 0.060-0.170 | 25 - 06 22 S15 23.9 37 .
250L22R00104S15 | 0.060-0.170 | 25 - - 22 S15 23.9 37 o
250L22R05104S15 | 0.060-0.170 | 25 05 - 22 S15 23.9 37 o
250L22R10104S15 | 0.060-0.170 | 25 1.0 - 22 S15 23.9 37 o
250L22R20104S15 | 0.060-0.170 | 25 20 - 22 S15 23.9 37 .
250L22R30104S15 | 0.060-0.170 | 25 30 - 22 S15 23.9 37 o
e: Standard

VNG EMACHINING
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MXEE-R MAXIYEUSH

)= o

4-6 eliche per sgrossatura

DCONMS
\
=q°
oc| Hﬁ
T 7
CHJ/ MJ \ THSZMS
) .
4
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC NOF APMX CHW THSZMS DCONMS LF  a® | TT5523
MXEE 080L05C25R04S05 | 0.030-0080 | 8 4 5 025  SO05 77 10 90 .
100L07C30R04S06 | 0.035-0090 | 10 4 7 030  SO06 97 13 90 .
120L09C35R04S08 | 00350110 | 12 4 9 035  SO08 1.7 165 90 .
160L12C40R05S10 | 0.0400.130 | 16 5 12 040  S10 153 205 7 .
200L15C40R06S12 | 0.050-0.150 | 20 6 15 040 S12 183 255 3 .
250L22C50R06S15 | 0.060-0.170 | 25 6 22 050 Si5 239 37 3 .
* NOF : Numero di eliche e: Standard
MXEE-C04 MAXL (USH
4 eliche: 2 di sgrossatura e 2 di finitura VY
u H u u U /&,
)\
DCONMS
DC | | 7 | W‘
/|
T 7
CHW APMX sTHSZMS
H-A LF
cav| i
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  APMX CHW THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXEE 080L05C30C04S05 | 0.030-0.080 8 5 0.3 S05 7.7 10 .
100L07C30C04S06 | 0.035-0.090 | 10 7 0.3 S06 9.7 13 .
120L09C40C04S08 | 00350110 | 12 9 0.4 S08 17 165 .
160L12C60C04S10 | 0.040-0.130 | 16 12 0.6 S10 153 205 .
200L15C60C04S12 | 0.050-0.150 | 20 15 0.6 S12 183 255 .
250L22C60C04S15 | 0.060-0.170 | 25 22 0.6 S15 23.9 37 °




MXEE-A02

2 eliche per lavorazione di alluminio

MAXYTUSH

/ _/ | — I S I I
YV 4l Al A e
q' Al RE DCONMS
. .
/ - D
Nt/ X
M \ THSZMS
@ || -
4 7
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE APMX THSZMS DCONMS LF | UF10
MXEE 100LO7R05A02S06 | 0.035-0090 | 10 05 7 S06 9.7 13 .
100LO7R10A02S06 | 0.035-0.090 | 10 1.0 7 S06 9.7 13 .
120L09R05A02S08 | 0.035-0.110 | 12 05 9 S08 17 16.5 s
e: Standard
MXEE-A03 MAXLISH
3 eliche per lavorazione di alluminio A= -
. Y 4l AP
' ._ S DCONMS
'
! oC| A —
x4 Uil
g _J' RE APMX iTHSZMS
H-A LF
G 4 7
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE  APMX THSZMS DCONMS LF | UF10
MXEE 080L05R05A03S05 0.030-0.080 8 0.5 5 S05 7.7 10 °
100LO6R0O5A03S06 | 0.035-0.090 | 10 0.5 6 S06 9.7 13 .
100LO6R10A03S06 | 0.035-0.090 | 10 1.0 6 S06 97 13 .
120L0OSR0O5A03S08 | 0.035-0.110 | 12 05 8 S08 17 16.5 .
120LOSR10A03S08 | 0.035-0.110 | 12 1.0 8 S08 17 16.5 .
160L10R00A03S10 | 0.040-0.130 | 16 - 10 S10 153 205 .
160L10R10A03S10 | 0.040-0.130 | 16 1.0 10 S10 153 205 .
160L10R20A03S10 | 0.040-0.130 | 16 2.0 10 S10 153 205 .
200L12R05A03S12 | 0.050-0.150 | 20 0.5 12 S12 183 255 .
200L12R10A03S12 | 0.050-0.150 | 20 1.0 12 S12 183 255 .
200L12R20A03S12 | 0.050-0.150 | 20 2.0 12 812 183 255 .
e: Standard

VNG EMACHINING
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MXEE(D)-06 MAXL{ISH

6 eliche per materiali difficili da lavorare (senza tagliente al centro)

RE DCONMS
| v
=5
J
A
APMX THSZMS
{8130 |5 i
3041451
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC RE FHA APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXEE 080L0O5R05-06S05 00300080 | 8 05 45 5 S05 7.7 10 o
MXEE 080LO5R10-06S05 00300080 | 8 10 45 5 S05 77 10 s
MXED 100L07R05-06506 0035009 | 10 05 30 7 S06 97 13 o
MXED 100L07R10-06S06 0035009 | 10 1.0 30 7 S06 9.7 13 o
MXEE 100L07R05-06S06 00350090 | 10 05 45 7 S06 97 13 o
MXEE 100L07R10-06S06 0035-0.090 | 10 1.0 45 7 S06 9.7 13 .
MXEE 100L07R15-06S06 00350090 | 10 15 45 7 S06 97 13 o
MXED 120L09R05-06508 00350110 | 12 05 30 9 S08 17 165 o
MXEE 120L09R00-06S08 0.035-0.110 | 12 - 45 9 S08 17 165 .
MXEE 120L09R10-06S08 00350.110 | 12 10 45 9 S08 17 165 .
MXEE 120L09R15-06S08 0035-0.110 | 12 15 45 9 S08 17 165 o
¢ FHA : Angolo d'elica e: Standard
MXED-08/10 MAXIYEUSH
8 - 10 eliche per materiali difficili da lavorare (senza tagliente al centro) 7
RE DCONMS
N \
=5°
o ]
Y
APMX THSZMS
HA LF
0
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC NOF RE APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXED 160L12R05-08S10 | 0.040-0.130 | 16 8 05 12 S10 153 205 o
160L12R10-08S10 | 0.040-0.130 | 16 8 10 12 S10 153 205 o
160L12R20-08S10 | 0.040-0.130 | 16 8 20 12 S10 153 205 o
200L15R10-10S12 | 0.050-0150 | 20 10 1.0 15 S12 183 255 .
200L15R20-10S12 | 0.050-0.150 | 20 10 20 15 S12 183 255 .
250L22R10-10S15 | 0.060-0170 | 25 10 1.0 22 S15 23.9 37 s
250L22R20-10S15 | 0.060-0170 | 25 10 20 22 S15 23.9 37 o

* NOF : Numero di eliche e: Standard




MXRB-02

2 eliche stampate, con 7° di spoglia

®

MAXYTUSH

S\l

y DCONMS
pc| - - -
i

RE /| APMX

LF

\THSZMS

Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) DC RE APMX THSZMS DCONMS LF TT5523
MXRB 200L11R50-02S12 0.05-0.150 20 5 11.3 S12 18.3 17.3 °
e: Standard
MXRD-06 MAXL{USH
6 eliche rettificate con rastremazione a 7° =
u g_ 7 u ’g
70 DCONMS
1 y
<9°
R
> 7
p RE/ ) APMX THSZMS
LF
61|
30 7]
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE _ APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXRD 080L04R20-06S05 | 0.030-0.080 8 2 4 S05 7.7 10 °
100L05R30-06S06 | 0.035-0.090 10 3 5 S06 9.7 13 °
120L07R40-06S08 | 0.035-0.110 12 4 7 508 11.7 16.5 °
160L09R50-06S10 | 0.040-0.130 16 5 9 510 15.3 20.5 °
e: Standard

AV CMACHINING
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MXFX-02

2 eliche per alti avanzamenti

e || g

£ 7
H L H 4 & )
A A=l
Rg DCONMS
1 y
{ =10°
pc| -l
N 7 \ M
\ s A
APMX \THSZMS
@ LF
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mmidente) | DC  Rg APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXFX 100L0.6R20-02S06 0.035-0.090 10 2.0 0.6 S06 9.6 12.5 o
120L01R25-02S08 0.035-0.110 12 2.5 1.0 S08 11.5 1.1 °
160L1.1R30-02S10 0.040-0.130 16 3.0 1.1 S10 15.2 20 °
* Rg : Raggio di programmazione e: Standard
MXBD-BG-02 MAXLEISH
2 eliche per lavorazione di precisione
RE DCONMS
DC| - —if-
j Y
Mj \THSZMS
LF
@]
04
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXBD 080L05-BG-02S05 | 0.030-0.080 8 3.9820 5 S05 7.7 10 °
100L07-BG-02S06 0.035-0.090 10  4.9820 7 S06 9.7 13 (]
120L09-BG-02S08 0.035-0.110 12 5.978@ 9 S08 11.7 16.5 °
160L09-BG-02S10 0.040-0.130 16 7.978@ 9 S10 15.3 20.5 o
¢ RE Tolleranza : ™+ 0.01, @+ 0.012 e: Standard




MXBD(E)-BG-04 MAXLESH

4 eliche per lavorazione di precisione

RE 11 7o, DCONMS RE DCONMS
_ % D)
e | -
! APMX i § 3
) \THSZMS APMX
. P % \ THSZMS
@ HA |[H-A
304 | 384 d MXBE MXBD
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC RE _ FHA APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXBE 060L05-BG-04S05 | 0.025-0.060 6 2.987" 38 5.5 S05 8.0 10 °
MXBD 080L05-BG-04S05 | 0.030-0.080 8 3.9820 30 5 S05 7.7 10 °
100L07-BG-04S06 | 0.035-0.090 10 4.9820 30 7 S06 9.7 13 °
120L09-BG-04S08 | 0.035-0.110 12 5.978@ 30 9 S08 11.7 16.5 °
160L12-BG-04S10 | 0.040-0.130 16 7.978® 30 12 S10 15.3 20.5 °
200L15-BG-04S12 | 0.050-0.150 20 9.972@ 30 15 S12 18.3 25.5 °
250L22-BG-04S15 | 0.060-0.170 25 124709 30 22 S15 23.9 37 °
* RE Tolleranza : ™ + 0.01, @+ 0.012, @+ 0.02 e: Standard
* FHA : Angolo d'elica
MXBB-SG-02 MAXL{OSH
2 eliche, sferica
120° DCONMS
L&
k
APMX \ THSZMS
@ LF
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) DC APMX _ THSZMS DCONMS  LF TT5523
MXBB 120L09-SG-02S06 0.035-0.110 12 9.0 S06 9.5 11.6 °

e: Standard

@



MXBE-BGA02 MAXY USH

2 eliche, per lavorazione di alluminio

RE DCONMS

- QI
7 A
APMX \THSZMS
LF

@|<
S

Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) DC RE  APMX THSZMS DCONMS LF UF10
MXBE 080L05-BGA02S05 | 0.030-0.080 8 3.9820 5 S05 7.7 10 °
100L07-BGA02S06 0.035-0.090 10 4,982 7 S06 9.7 13 °
120L09-BGA02S08 0.035-0.110 12 5.987@ 9 S08 11.7 16.5 °
160L12-BGA02S10 | 0.040-0.130 16 7.978% 12 S10 15.3 20.5 °
200L15-BGA02S12 0.050-0.150 20 9.972® 15 S12 18.3 25.5 [
¢ RE Tolleranza: ™ + 0.01, @+ 0.012 e: Standard
MXCP-02 MAXLEISH

2 eliche per centrini, smussi e svasature

by
C4=%
APMX  DCONMS

e
} o~ &

Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) |DCX DC APMX THSZMS DCONMS LU LF a® TT5523
MXCP 100L09A30-02S06 | 0.035-0.090 | 10 15 75 S06 9.5 85 11.75 30 °

120L12A30-02S08 | 0.035-0.110 | 12 1.5 9.2 S08 11.5 11 154 30
160L15A30-02S10 | 0.040-0.130 | 16 25 12 S10 15.2 16 202 30
080L07A45-02S05 | 0.030-0080 | 8 1.0 37 S05 7.6 75 975 45
083L07A45-02S05 | 0.030-0.080 | 83 1.0 338 S05 7.6 75 10 45
100L09A45-02S06 | 0.035-0.090 | 10 15 44 S06 9.5 95 1175 45
104L09A45-02S06 | 0.035-0.090 | 10.4 1.5 46 S06 9.5 95 11.75 45
120L12A45-02S08 | 0.035-0.110 | 12 15 54 S08 11.5 1.5 154 45
124L12A45-02S08 | 0.035-0.110 | 124 15 56 S08 11.5 115 154 45
160L15A45-02S10 | 0.040-0.130 | 16 15 7.1 S10 15.2 15 188 45
165L15A45-02S10 | 0.040-0.130 | 165 15 7.1 S10 15.2 15 188 45
100L09A60-02S06 | 0.035-0.090 | 10 15 27 S06 9.5 95 127 60
120L12A60-02S08 | 0.035-0.110 | 12 15 33 S08 11.5 115 152 60
160L15A60-02S10 | 0.040-0.130 | 16 1.5 44 S10 15.2 16 199 60 °

e: Standard




MXDP-02

2 eliche per centrini

120°( DC] M
*

=2
PL DCONMS

b SDL
\‘ [€<—> \
LPR THSZMS
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC PL  SDL THSZMS DCONMS LPR | TT5523
MXDP 328L04A30-02S05 0.04-0.08 3.28 0.85 3.75 S05 8 15 .
4121.05A30-02S06 0.05-0.10 412 1.07 4.83 S06 10 19 °
513L07A30-02S08 0.05-0.12 5.13 1.32 5.88 S08 12 23 °
646L08A30-02S10 0.06-0.15 6.46 1.65 7.25 S10 16 28 °
¢ SDL : Profondita centrino e: Standard
MXGC-02 MAXL{ISH
2 eliche per svasatura
/'W(\e'o DCONMS
=
Ly
RE M \ THSZMS
@ | )
104
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC  RE  APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXGC 080L08R04-02S05 0.030-0.080 8 0.4 7.7 S05 7.6 10 .
080LO8R10-02S05 | 0.030-0.080 8 1.0 7.7 S05 7.6 10 °
100LO09R04-02S06 | 0.035-0.090 10 0.4 9.0 S06 9.5 12.4 °
100L09R20-02S06 | 0.035-0.090 10 2.0 9.0 S06 9.5 124 °
120L10R04-02S08 | 0.035-0.110 12 0.4 10 508 1.5 14.2 .
120L10R10-02S08 | 0.035-0.110 12 1.0 10 508 1.5 14.2 .
120L10R20-02S08 | 0.035-0.110 12 2.0 10 508 1.5 14.2 °
160L15R04-02S10 | 0.040-0.130 16 0.4 14.9 510 15.2 19 °
e: Standard




MXCA-04/06

MAXIYETUSH

4 - 6 eliche, smussi e svasatura (senza tagliente al centro)

C4

45° DCONMS
‘\ LUINIVIO
M ]
.
= A
. »M THSZMS
LF
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
B (mmidente) | DCX DC  NOF APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXCA 100L04A45-04S06 | 0.0350090 | 10 195 4 40  S06 10 13 .
120L05A45-04S08 | 0035-0.110 | 12 195 4 50  S08 12 165 .
127L05A45-04S08 | 00350110 | 127 198 4 53  S08 127 165 .
160L06A45-06S10 | 0.040-0130 | 16 30 6 65  S10 16 203 .
200L07A45-06512 | 00500150 | 20 50 6 75  S12 20 255 .
* NOF : Numero di eliche e: Standard
2 eliche, per doppio smusso
DCX 90° -
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) [DCX DC L5 L6 FW THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXCW 118L05A45-02S06 | 0035-0.110 | 1.8 12 5 12 2  S06 93 12| e

e: Standard




Tae

MXCR-02

2 eliche per raggi concavi

PRFRAD

DCX ' -M
S =
\THSZMS
Descrizione Avanz. Dimensioni (mm) Grado
(mm/dente) | DCX DC PRFRAD APMX THSZMS DCONMS LF | TT5523
MXCR 080L07R10-02S05 | 0.030-0.080 8 5.8 1.0 7.5 S05 7.6 10.5 °
100L09R16-02S06 | 0.035-0.090 10 6.8 1.6 9.5 S06 9.5 12.5 °
100L09R25-02S06 | 0.035-0.090 10 5.1 2.5 9.5 S06 9.5 12.5 °
127L12R30-02S08 | 0.035-0.110 | 12.7 6.5 3.0 12 S08 12.2 15.6 [J
127L12R40-02S08 | 0.035-0.110 | 12.7 4.7 4.0 12 S08 12.2 15.6 [
160L15R50-02S10 | 0.040-0.130 16 6.2 5.0 15 S10 15.2 19.1 .
200L07R60-02S12 | 0.050-0.150 | 20 8 6.0 7 S12 18.3 17.4 °
e: Standard

¢ PRFRAD : Raggio

AV CMACHINING

ec




TST-A45 MAXIY L SH

3 - 4 eliche per smussi

Zy
RE,FW
ﬁ THSZMS
’ . 4577 —e
a -
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) | DC NOF CW CDX RE FW THSZMS| TT5543
TST 177L01.40A45-3S06 0.025-0.150 17.7 3 3.4 1.4 0.1 - S06 °
217L01.70A45-4S08 0.025-0.170 21.7 4 5.5 1.7 - 1.5 S08 °
* NOF : Numero di eliche e: Standard
¢ FW : Larghezza pianetto
TST-3 MAXL{USH
3 eliche per scanalature @ é@
RE
THSZMS ‘T cw
] CDX+
-,
CDX
%? cw
. Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mm/dente) [ DC CW  CDX  RE THSZMS Dwmn | TT5543
TST 157W1.50R010-3S06 | 0.025-0.120 15.7 1.5 2.8 0.1 506 16.0 °
157W1.57R020-3S06 | 0.025-0.120 15.7 1.57 2.8 0.2 S06 16.0 .
157W2.0R020-3S06 0.025-0.120 15.7 2.0 2.8 0.2 S06 16.0 °
157W2.50R020-3S06 | 0.025-0.120 15.7 25 2.8 0.2 S06 16.0 °
157W3.0R020-3S06 0.025-0.130 15.7 3.0 2.8 0.2 506 16.0 °
157W3.17R020-3S06 | 0.025-0.150 15.7 3.17 238 0.2 S06 16.0 °
177W1.20R005-3S06 | 0.025-0.120 17.7 1.20 3.8 0.05 S06 18.0 °
177W1.40R005-3S06 | 0.025-0.120 17.7 1.40 3.8 0.05 S06 18.0 .
177W1.50R010-3S06 | 0.025-0.120 17.7 1.5 3.8 0.1 S06 18.0 .
177W1.57R020-3S06 | 0.025-0.120 17.7 1.57 3.8 0.2 S06 18.0 °
177W1.70R005-3S06 | 0.025-0.120 17.7 1.70) 3.8 0.05 S06 18.0 °
177W2.0R020-3S06 0.025-0.120 17.7 2.0 3.8 0.2 S06 18.0 °
177W2.20R110-3S06 | 0.025-0.120 17.7 2.2 3.8 1.1 S06 18.0 °
177W2.50R020-3S06 | 0.025-0.120 17.7 25 3.8 0.2 506 18.0 °
177W3.0R020-3S06 0.025-0.130 17.7 3.0 3.8 0.2 S06 18.0 °
177W3.17R020-3S06 | 0.025-0.150 17.7 3.17 3.8 0.2 S06 18.0 °

e O CW per anelli seeger DIN 471/472 e: Standard




TST-4/6 MAXIEUSH

4 - 6 eliche per scanalature

CAh
CW=<1.2 RE
THSZMS Ccw
CDX
CcwW CDX
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
DI (mm/dente) | DC NOF CW CDX RE THSZMS Dww | °% [TTs5543
TST 217W0.76R000-4S08 | 0.025-0.100 | 21.7 076" 15 - S08 220 | - .
217W0.96R000-4S08 | 0.025-0.100 | 21.7 0967 1.9 S08 220

1.0 2 005 S08 220
120 45 0.05 S08 22.0
14" 45 005 S08 220
157 45 - S08 220
179 45 04 S08 22,0
1950 45 02 S08 220
20 45 02 S08 220
225" 45 0.2 S08 220
239 45 02 S08  22.0
25 45 02 S08  22.0
275" 45 0.2 S08 220
30 45 02 S08 220
317 45 02 S08 220
3250 45 02 S08  22.0
40 45 02 S08 220
4250 45 0.2 S08 220
475 45 02 S08 220
525 45 0.2 S08  22.0 -

25 6 0.2 S10  28.0 | T40

217W1.0R005-4S08 0.025-0.100 | 21.7
217W1.20R005-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W1.40R005-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W1.57R000-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W1.70R010-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W1.95R020-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W2.0R020-4S08 0.025-0.120 | 21.7
217W2.25R020-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W2.39R020-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W2.50R020-4S08 | 0.025-0.120 | 21.7
217W2.75R020-4S08 | 0.025-0.130 | 21.7
217W3.0R020-4S08 0.025-0.130 | 21.7
217W3.17R020-4S08 | 0.025-0.150 | 21.7
217W3.25R020-4S08 | 0.025-0.150 | 21.7
217W4.0R020-4S08 0.025-0.150 | 21.7
217W4.25R020-4S08 | 0.025-0.150 | 21.7
217W4.75R020-4S08 | 0.025-0.150 | 21.7
217W5.25R020-4S08 | 0.025-0.170 | 21.7
277W2.50R020-6S10 | 0.025-0.120 | 27.7
277W5.25R020-6S10 | 0.025-0.170 | 27.7 5.25 6 0.2 S10 28.0 | T40
277W10R020-6S10 0.025-0.170 | 27.7 10.0 6 0.2 S10 28.0 | T40 ®

¢ NOF : Numero di eliche e: Standard
o O CW per anelli seeger DIN 471/472
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TTB-06 MAXIYEUSH

6 eliche, per scanalature

C A
RE
CW
cox|
- Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mmidente) DC CW  CDX  RE THSzMS| °™ | TTss43
TTB 135W3.0R04-06S05 | 0.025-0.130 13.5 3 2.65 0.4 S05 T20 .
135W4.0R04-06S05 | 0.025-0.150 13,5 4 2.65 0.4 S05 T20 °
160W2.0R04-06S06 | 0.025-0.120 16 2 2.9 0.4 S06 T20 °
160W3.0R04-06S06 | 0.025-0.130 16 3 2.9 0.4 S06 T25 °
160W4.0R04-06S06 | 0.025-0.150 16 4 2.9 0.4 S06 T25 °
165W2.0R04-06S06 | 0.025-0.120 16.5 2 3.15 0.4 S06 T20 °
165W3.0R04-06S06 | 0.025-0.130 16.5 3 3.15 0.4 S06 T25 °
165W4.0R04-06S06 | 0.025-0.150 16.5 4 3.15 0.4 S06 T25 °
195W4.0R04-06S08 | 0.025-0.150 19.5 4 3.45 0.4 S08 T30 °
195W5.0R04-06S08 | 0.025-0.150 19.5 5 3.45 0.4 S08 T30 °
195W6.0R04-06S08 | 0.025-0.170 19.5 6 3.45 0.4 S08 T30 °
225W5.0R04-06S08 | 0.025-0.150 225 5 4.95 0.4 S08 T40 °
225W6.0R04-06S08 | 0.025-0.170 225 6 4.95 0.4 S08 T40 °
225W8.0R04-06S08 | 0.025-0.170 225 8 4.95 0.4 S08 T40 °
250W6.0R04-06S08 | 0.025-0.170 25 6 5.9 0.4 S08 T50 °
250W8.0R04-06S08 | 0.025-0.170 25 8 5.9 0.4 S08 T50 °
250W5.0R04-06S10 | 0.025-0.150 25 5 4.3 0.4 S10 T50 °
250W6.0R04-06S10 | 0.025-0.170 25 6 43 0.4 S10 T50 °
250W8.0R04-06S10 | 0.025-0.170 25 8 4.3 0.4 S10 T50 °
e: Standard
TTB-C15 MAXL{USH
6 eliche, per scanalature con smusso @ @
CHWx45°
cw
Aﬂ»
/\ CDX
Torx
L Avanz. Dimensioni (mm) Grado
Descrizione (mmidente) DC CW  CDX CHW THSzMS| ™ [ TTs543
TTB 135W2.0C15-06S05 | 0.025-0.120 135 2 2.65 0.15 S05 T20 °

e CHW : Smusso della gola e: Standard




MXSSD MAXYEUSH

Stelo cilindrico scaricato

DCONMS
o] T } et
THSZWS LB
LBX
OAL
Attacco cilindrico Attacco Weldon
» Dimensioni (mm) Tipo Materiale
Descrizione THSZWS DCONMS BD  OAL LB LBX attaceo Stelo

MXSSD 08L060S05-S S05 8 7.6 60 12.8 15 Cilindrico Acciaio
08L070S05-C S05 8 7.6 70 19 20 Cilindrico Carburo
08L090S05-C S05 8 7.6 90 39 40 Cilindrico Carburo
08L110S05-C S05 8 7.6 110 59 60 Cilindrico Carburo
10L070S06-C S06 10 9.6 70 18.5 20 Cilindrico Carburo
10L075S06-S S06 10 9.6 75 17.7 20 Cilindrico Acciaio
10L090S06-C S06 10 9.6 90 38.5 40 Cilindrico Carburo
10L110S06-C S06 10 9.6 110 58.5 60 Cilindrico Carburo
10L150S06-C S06 10 9.6 150 98.5 100 Cilindrico Carburo
12L055W05-S S05 12 7.6 55 - 3.8 Weldon Acciaio
12L070S08-C S08 12 11.5 70 17 20 Cilindrico Carburo
12L090S08-C S08 12 11.5 90 37 40 Cilindrico Carburo
12L090S08-S S08 12 1.5 90 13.6 16 Cilindrico Acciaio
12L110S08-C S08 12 11.5 110 57 60 Cilindrico Carburo
12L130S08-C S08 12 11.5 130 77 80 Cilindrico Carburo
16L065W06-S S06 16 9.6 65 - 6 Weldon Acciaio
16L065W08-S S08 16 11.5 65 - 4 Weldon Acciaio
16L090S10-C S10 16 15.2 90 38 40 Cilindrico Carburo
16L100S10-S S10 16 15.2 100 18 20 Cilindrico Acciaio
16L110S10-C S10 16 15.2 110 58 60 Cilindrico Carburo
16L130S10-C S10 16 15.2 130 78 80 Cilindrico Carburo
16L150S10-C S10 16 15.2 150 98 100 Cilindrico Carburo
20L070W10-S S10 20 15.2 70 - 4 Weldon Acciaio
20L090S12-C S12 20 18.3 90 37 40 Cilindrico Carburo
20L120S12-S S12 20 18.3 120 20.5 25 Cilindrico Acciaio
20L130S12-C S12 20 18.3 130 77 80 Cilindrico Carburo
20L200S12-C S12 20 18.3 200 117 120 Cilindrico Carburo
25L075W12-S S12 25 18.3 75 - 6 Weldon Acciaio
25L120S15-C S15 25 23.9 120 58 60 Cilindrico Carburo
25L135815-S S15 25 23.9 135 33 35 Cilindrico Acciaio
25L170S15-C S15 25 23.9 170 98 100 Cilindrico Carburo
25L250S15-C S15 25 23.9 250 148 150 Cilindrico Carburo

* THSZWS : Misura filetto di attacco

VNG EMACHINING

Industry 4.0



MXSSD-W-A MAXLESH

Stelo cilindrico scaricato con fori di lubrificazione

DCONMS
BDJ;1 f = == ZIIZ:Zﬁﬁ\i}::::::::
THSZWS LB
LBX
OAL
Descrizione Dimensioni (mm) Materiale
THSZWS DCONMS BD OAL LB LBX Stelo
MXSSD 10L070S06-W-A S06 10 9.6 70 19 20 Tungsteno
10L090S06-W-A S06 10 9.6 90 39 40 Tungsteno
10L110S06-W-A S06 10 9.6 110 59 60 Tungsteno
12L070S08-W-A S08 12 11.5 70 19 20 Tungsteno
12L090S08-W-A S08 12 11.5 90 39 40 Tungsteno
12L110S08-W-A S08 12 11.5 110 59 60 Tungsteno
12L130S08-W-A S08 12 1.5 130 79 80 Tungsteno
16L070S10-W-A S10 16 15.2 70 18.5 20 Tungsteno
16L090S10-W-A S10 16 15.2 90 36.5 40 Tungsteno
16L110S10-W-A S10 16 15.2 110 58.5 60 Tungsteno
16L130S10-W-A S10 16 15.2 130 78.5 80 Tungsteno
20L090S12-W-A S12 20 18.3 90 37 40 Tungsteno
20L130S12-W-A S12 20 18.3 130 77 80 Tungsteno

* THSZWS : Misura filetto di attacco




MXTSD MAXYEUSH

Stelo conico con attacco cilindrico

DCONMS
)
BDI:l e /
THszws /¢ LB
LBX
OAL
. Dimensioni (mm) Materiale
Descrizione @  THSZWS DCONMS _ BD OAL LB LBX Stelo

MXTSD 12L080S05-S 85 S05 12 7.6 80 - 25 Acciaio
12L100S05-S 89 S05 12 7.6 100 31.0 35 Acciaio
12L110S05-C 89 S05 12 7.6 110 58.0 60 Carburo
12L130S05-C 89 S05 12 7.6 130 79.0 80 Carburo
16L125S06-S 85 S06 16 9.6 125 31.6 34 Acciaio
16L130S08-C 89 S08 16 11.5 130 78.8 80 Carburo
16L140S08-S 85 S08 16 11.5 140 19.3 22 Acciaio
16L150S05-C 89 S05 16 7.6 150 96.0 100 Carburo
16L150S06-C 89 S06 16 9.6 150 98.0 100 Carburo
16L150S08-C 89 S08 16 11.5 150 - 100 Carburo
16L160S06-S 89 S06 16 9.6 160 459 55 Acciaio
16L170S06-C 89 S06 16 9.6 170 119.0 120 Carburo
20L140S10-S 85 S10 20 15.2 140 - 27.5 Acciaio
20L170S08-C 89 S08 20 11.5 170 117.0 120 Carburo
20L170S08-S 89 S08 20 11.5 170 68.6 80 Acciaio
20L170S10-C 89 S10 20 15.2 170 - 120 Carburo
20L190S10-C 89 S10 20 15.2 190 - 140 Carburo
20L190S10-S 89 S10 20 15.2 190 73.0 80 Acciaio
20L210S10-C 89 S10 20 15.2 210 - 160 Carburo
25L160S12-S 85 S12 25 18.3 160 - 40 Acciaio
25L170S10-S 85 S10 25 15.2 170 - 56 Acciaio
25L180S12-C 89 S12 25 18.3 180 - 120 Carburo
25L.210S812-S 89 S12 25 18.3 210 91.0 100 Acciaio
25L250S12-C 89 S12 25 18.3 250 - 140 Carburo
32L155815-S 85 S15 32 23.9 155 40.0 45 Acciaio
32L190S12-S 85 S12 32 18.3 190 - 80 Acciaio
32L.220S15-S 85 S15 32 23.9 220 - 100 Acciaio
32L250S15-C 89 S15 32 23.9 250 - 150 Carburo
32L300S15-C 89 S15 32 23.9 300 - 200 Carburo

¢ THSZWS : Misura filetto di attacco

VNG EMACHINING

Industry 4.0



MXTSD-W-A MAXIYEUSH

Stelo conico con attacco cilindrico con fori di lubrificazione

DCONMS
BDE ::::::::::::%::::::::::::
THSZWS /[<9° 1B
LBX
OAL
Descrizione Dimensioni (mm) Materiale
a°® THSZWS DCONMS  BD OAL LB LBX Stelo
MXTSD 12L110S06-W-A 89 S06 12 9.6 110 59 60 Tungsteno
16L170S06-W-A 89 S06 16 9.6 170 116 120 Tungsteno
e THSZWS : Misura filetto di attacco
MXSC MAXL{ISH
Stelo cilindrico in carburo per testine di scanalatura TST
DCONMS
BDI:/@ MXSC-C
THSZWS ‘ OAL
DCONMS

BDI}@I<IZIIZZZIZZ%ZZZIZ:ZI:ZI:ZI MXSC-C-A
THSZWS /| OAL

. Dimensioni (mm) . Materiale

Descrizione THSZWS _ DCONMS BD OAL Refriger. Stelo
MXSC 100L100S06-C S06 10 10 100 X Carburo
120L100S08-C-A S08 12 12 100 ° Carburo

o THSZWS : Misura filetto di attacco

Nota:

* Per lo stelo tipo MXSC, si consiglia di utilizzare solo le testine per scanalatura TST. Se vengono utilizzate altre teste sullo stelo
MXSC la profondita di taglio deve essere inferiore alla max. ap in ogni testa. Il gambo tipo MXSC non ¢ scaricato, quindi pud
interferire con il pezzo da lavorare.




MXSTD MAXYEUSH

Steli cilindrici per testine di scanalatura TTB

DCONMS
B
i THSZWS OAL
. Dimensioni (mm) Materiale
Descrizione THSZWS DCONMS BD OAL Stelo
MXSTD 08L070S05-S S05 8 8 70 Acciaio
10L080S06-S S06 10 10 80 Acciaio
12L090S08-S S08 12 12 90 Acciaio
16L100S10-S S10 16 16 100 Acciaio
* THSZWS : Misura filetto di attacco

Nota:

* Per lo stelo tipo MXSTD, si consiglia di utilizzare solo le testine per scanalatura TTB. Se vengono utilizzate altre teste sul
gambo MXSTD la profondita di taglio deve essere inferiore alla max. ap in ogni testa. Il gambo del tipo MXSTD non € scaricato,
quindi pu interferire con il pezzo da lavorare.

MXAD-M MAXL{ISH
Adattatori per T-FLEXTEC
DCONMS
DRVS THSZMS
BD| —
THSZWS
LPR
Descrizione Dimensioni (mm) Materiale
THSZWS THSZMS DCONMS BD LPR DRVS Stelo
MXAD 130L016S08-S-M8 S08 M8 13 1.7 16 11 Acciaio
130L025S08-S-M8 S08 M8 13 1.7 25 11 Acciaio
180L020S08-S-M10 S08 M10 18 11.7 20 13 Acciaio
180L025S08-S-M10 S08 M10 18 1.7 25 11 Acciaio
210L020S08-S-M12 S08 M12 21 1.7 20 12.75 Acciaio
210L025S08-S-M12 S08 M12 21 11.7 25 12.75 Acciaio

¢ THSZWS : Misura filetto di attacco
¢ DRVS : Misura chiave di serraggio




MXER MAXLEOSH
Adattatore pinza ER per testine MAXI-RUSH

THSZWS
OAL
Descrizione Dimensioni (mm) Materiale
SS THSZWS BD LF OAL Stelo
MXER 11CL006S05-S ER11 S05 7.92 6 24.0 Acciaio
11CL020S05-S ER11 S05 7.92 20 38.0 Acciaio
16CL012S05-S ER16 S05 7.92 12 39.5 Acciaio
16CL020S05-S ER16 S05 7.92 20 47.5 Acciaio
16CL010S06-S ER16 S06 9.92 10 37.5 Acciaio
16CL020S06-S ER16 S06 9.92 20 47.5 Acciaio
16CL006S08-S ER16 S08 11.6 6 33.5 Acciaio
16CL020S08-S ER16 S08 11.6 20 47.5 Acciaio

* THSZWS : Misura filetto di attacco




S M06-CT TFLEXTEC

Steli cilindrici e ribassati con lubrificazione interna

DCONMS
BD] = Fig.1
THSZWS OAL '
= ] Fig.2
. Dimensioni (mm) ) ' Materiale
Descrizione THSZWS _ DCONMS BD OAL | hefriger  Fig Stelo
S M06-CT10-L100 MO06 10 10 100 o 1 Carburo
CT10-L150 M06 10 10 150 o 1 Carburo
CT12-L100 M06 12 12 100 ° 1 Carburo
CT12-L150 MO06 12 12 150 o 1 Carburo

* Fig. 2 possono essere forniti come speciali
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