


) N 4

MANDRINI MANUALI E AUTOMATICI
MANUAL AND POWER CHUCKS

CONTROPUNTE FISSE E ROTANTI
FIXED AND LIVE CENTRES

(MANDRINI PORTAPUNTA A SERRAGGID, BUSSULE DIRIDUZIONE, DATT TEGNIGT
(UEYLESS DRILL CHUCKS, REDUCTION SLEEVES. TEGHNICAL INFOJ

MORSE E DIVISORI
VICES AND INDEXING FIXTURES

MANDRINERIA
SPINDLE TOOLING



) N 4

TUTTO PER IL TORNIO MANUALE
EVERYTHING FOR THE MANUAL LATHE

MANDRINO MANUALE (AUTOCENTRANTE, INDIPENDENTE, COMBINATO)
MANUAL CHUCK (SELF-CENTERING, INDEPENDENT, COMBINED)

TORRETTA PORTAUTENSILE A CAMBIO RAPIDO 4

QUICK-CHANGE TOOLPOST
FLANGIA

ADAPTER PLATE
CONTROPUNTE

CENTERS

2 ANNI DI GARANZIA
2 YEAR WARRANTY



) N 4

TUTTO PER IL TORNIO GNC
EVERYTHING FOR THE CNG LATHE

MANDRINO (AUTOCENTRANTE MANUALE / AUTOMATICO, INDIPENDENTE, COMBINATO)
CHUCK (POWER / MANUAL SELF-CENTERING, INDEPENDENT, COMBINED)

MANDRINERIA -,
SPINDLE TOOLING

1

1 FLANGIA
ADAPTER PLATE

CONTROPUNTE
CENTERS

2 ANNI DI GARANZIA
0 2 YEAR WARRANTY



) N 4

TUTTO PER LA FRESA A 3 ASSI
EVERYTHING FOR THE 3-AXIS MILLING MACHINE

MANDRINERIA A
MANDRINERIA 5:3 SPINDLE TOOLING
SPINDLE TOOLING 4 glu o .

| i o af,

(e

MORSE / DIVISORI 3
VICES / INDEXING FIXTURES

MANDRINO (AUTOCENTRANTE, INDIPENDENTE, COMBINATO)

L MANUAL CHUCK (SELF-CENTERING, INDEPENDENT, COMBINED)

2 ANNI DI GARANZIA
2 YEAR WARRANTY



) N 4

TUTTO PER LA FRESA A S ASSI
EVERYTHING FOR THE S-AXIS MILLING MACHINE

MANDRINERIA - ,
SPINDLE TOOLING

MANDRINO (AUTOCENTRANTE, INDIPENDENTE, COMBINATO)

L MANUAL CHUCK (SELF-CENTERING, INDEPENDENT, COMBINED) MORSE 3

2 ANNI DI GARANZIA
2 YEAR WARRANTY



) N 4

CONTROPUNTE
CENTRES




CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING CENTRES

CUSPIDE A GO
WITHBO" TIP

8811 R - STANDARD 8811 R - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.005 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRIGITY 0.005 MAX ECCENTRIGITY 0003
K |
T \§ J ‘
1 5 | % | U | 615 | 14 100 7000
2 20 | 45 | 285 | 645 | 1e8s 200 7000
3 25 | 60 | 305 | 79 | 10 500 5000
1 2 | 70 | 40 | 15 | eod 800 3300
5 0| 9 | M5 | 108 | osis 2000 3000
6 O T I I 3500 2600
ECCENTRICITA MAX 0.005
MAX ECCENTRICITY 0005
CUgPU CON DIgMETRU MINORE

2 62 32 15 17780 18 200 7000
3 62 34 15 23825 18 400 7000
4 785 42 20 31267 4) 800 6300
S 104 o8 30 44,399 34 1600 4300
6 143 80 42 63348 49 3500 3000




BISON ITALIA e INFO@BISON-BIALIT - +39 0542-1890365

CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING GENTRES

CONPUNTA PROLUNGATA
WITH ELONGATED TIP

8814 R

ECCENTRICITA MAX 0.00S
MAX ECCENTRICITY 0005

|
T
"’J‘ -t —-In& ’* wl<|o
[

CONO MORSE CARICOMAX (KG)  VELOCITA DI ROTAZIONE (rpm)

MORSETIPER MAX. LOAD (KG) ROTATION SPEED (rpm)
1 5 , 80 7000
2 20 | M5 | 5 | & 0 | 1385 140 7000
3 5 | %@ | 435 | 60 1 m 400 5000
4 2 | 135 | 2 0 1 216 500 3800
5 40 | W43 | 655 | 90 6 | 2728 1200 3000
B S0 | 05 | 775 | 105 18 | 3525 2500 2600
ECCENTRICITA MAX 0.008
MAX ECCENTRICITY 0008
CORPO CON DIAMETRO MINORE
SMALLER BODY DIAMETER
|
CONO MORSE CARICOMAX (KB)  VELOCITA DI ROTAZIONE (rpm)
MORSE TAPER MAX. LOAD (KB) ROTATION SPEED (rpm)
2 (N 29 32 10 137 170 7000
3 5 | 15 31 31 1l 156 340 7000
1 20 | 885 | 38 38 B 191 700 6300
5 30 | 105 | SIS | s1S 1 250 1400 4300
6 2 | |5 | 7 71 18 346 3000 3000




CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING CENTRES

AD ALTA VELOCITA, CON PUNTA PROLUNGATA
HIGH SPEED, WITH ELONGATED TIP

8814 NG - PRECISION 8814 NC - STANDARD

ECCENTRICITA MAX 0.005 ECCENTRICITA MAX 0.010
MAX ECCENTRICITY 0005 MAX ECCENTRICITY 0010

4 28 118.5 43 70 14 221 1000 7000
S 40 150.5 675 3% 16 280 2000 6000

8815 NG

ECCENTRICITA MAX 0.00S
MAX ECCENTRICITY 0005

CON GHIERA DI ESTRAZIONE
WITH EXTRACTION RING NUT

4 28 118.5 43 10 14 82 (44 1000 7000
S 40 | 105 | 675 9% 16 110 280 2000 6000




BISON ITALIA e INFO@BISON-BIALIT - +39 0542-1890365

CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING GENTRES

CON COMPENSAZIONE RADIALE
WITH RADIAL COMPENSATION
8823

ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0003

:
=P

CONO MORSE A B c CARICO MAX (KG) VELOCITA DI ROTAZIONE (rpm)
MORSE TAPER MAX. LOAD (KG) ROTATION SPEED (rpm)

2 24 13 26.5 44 1375 100 8000

g 28 85 325 43 166 200 6000

4 38 945 435 60 196.5 400 4500

S 0 116.5 90.5 75 246 650 4000

6 60.5 135 62.5 90 31 1400 3000

8824

ECCENTRICITA MAX 0.015
MAX ECCENTRICITY 0.015

CON PUNTA PROLUNGATA
WITH ELONGATED TIP

CONO MORSE CARICO MAX (KG) VELOCITA DI ROTAZIONE (rpm)
MORSE TAPER MAX. LOAD (KG) ROTATION SPEED (rpm)

2 24 85 385 44 143.5 30 8000

3 28 100 475 43 181 180 6000

4 38 178 66.5 60 2135 350 4500

S S0 1475 86.5 75 erl 600 4000

6 60.5 167 945 90 349 1300 3000




CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING CENTRES

PER APPLICAZIONI PEGANT
HEAVY DUTY

8811- STANDARD 8811- PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0008 MAX ECCENTRICITY 0003
-
1 15 435 17 38 103 100 5000
2 18 565 215 40 1205 180 5000
3 25 15 213 56 156 430 4000
4 32 85 335 64 187 1000 3000
S 40 108 44 85 231 1300 2500
6 624 1515 64 130 3335 3700 2000
1 ) 196.5 135 150 447 9500 1000

8810 - STANDARD 8810 - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0008 MAX ECCENTRICITY 0.003
CON PUNTA IN METALLO DURD
WITH HARDENED METAL TIP
1 5 | 495 | 17 | 38 | 7 | 13 60 5000
2 18 | s6S | els | 40 | 7 | 105 120 5000
3 &5 | 75 | e1s | s | N | 1% 320 4000
1 2 | 8 | 35 | 64 | U | 1w 500 3000
5 0 | 108 | 44 | & | B | ea 1250 2500
b 624 | 1515 | 64 | B0 | 18 | 335 2200 2000




CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING CENTRES

PER APPLICAZIONI PESANT]
HEAVY DUTY

8803 - STANDARD 8803 - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0008 MAX ECCENTRICITY 0003

CON PUNTA FORATA CENTRALMENTE
WITH HOLLOW TIP

E
<—>“

1 15 44 15 38 2.5 42 EIAY S0 5000
2 18 by 16 40 2.5 5.3 115 100 5000
3 4 66 185 o6 4 85 147 200 4000
4 32 i 195 64 6.3 132 173 400 3000
S 40 | 945 31 85 6.3 132 2ed 1000 2500
6 624 | 131 44 130 10 212 313 2000 2000

8814 - STANDARD 8814 - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0008 MAX ECCENTRICITY 0003

CON PUNTA PROLUNGATA
WITH ELONGATED TIP

2 18 64.5 235 40 128.5 230 5000
3 25 88 405 o6 169 380 4000
4 32 103 015 64 205 850 3000
S 40 130 66 85 259 1600 2500
b 62.4 178 92 130 360.5 3150 2000




CONTROPUNTE ROTANTI

REVOLVING CENTRES

PER APPLICAZIONI PESANTI, CON GHIERA DI ESTRAZIONE
HEAVY DUTY. WITH EXTRACTION RING NUT

8815 - STANDARD

8815 - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0.008 MAX ECCENTRICITY 0.003
1 15 495 17 38 S0 103 100 5000
2 18 6.5 215 40 52 120.5 180 5000
3 4 75 44 56 68 156 450 4000
4 32 85 338 64 16 187 1000 3000
S 40 108 44 85 100 237 1300 2500
6 62.4 1815 64 130 150 3335 3700 2000

8816 - STANDARD

8816 - PRECISION

ECCENTRICITA MAX 0.008 ECCENTRICITA MAX 0.003
MAX ECCENTRICITY 0008 MAX ECCENTRICITY 0003
CON PUNTA IN METALLO DURD

WITH HARDENED METAL TIP
# F 1 (= ._._|I _T_]__}’ e Ek D‘u_‘
1 N | 85| 1 38 0 7 103 60 5000
2 18 | 65 | 215 | 40 Y 1 1205 120 5000
3 4 S | 215 | 56 68 1 156 300 4000
4 32 85 | 335 | b4 76 14 187 500 3000
S 40 | 108 | 44 85 100 18 237 1250 2500
6 624 | 115 | 64 | 130 150 18 3335 2000 2000




CONTROPUNTE ROTANTI
REVOLVING CENTRES

PER TUBI

FOR TUBES
8825

ECCENTRICITA MAX 0.008
MAX ECCENTRICITY 0008

CONO TRONCATO 60°
TRUNCATED 60" POINT

1 | 204053550 | 94 | 100 5000
2 |30 [415]35 | 60 [1055] 180 5000
B , — 2 [30/59/53/80| 13| 300 4500
1T _ 0 B 3 30|59 (53|80 40| 350 4500
| 3 |40 |67 |61(100] 148 | 550 3000
— 3 |S0| 76|70 |120] 157 | 600 3000
A |40 [685| 61100 71 | 600 3000
< 4 |S0|77570 [0 180 | 700 3000
: 4 |70 |775| 70 [140 180 | 700 3000
S|S0 |775| 70 [120] 207 | 750 3000
S [100|775| 70 |170| 207 | 750 2000
6 |180| 116 | 107|292 | 298 | 2000 1000
ECCENTRICITA MAX 0.05
MAX ECCENTRICITY 0.05
CONO TRONCATO 75°
TRUNCATED 75° POINT
9157 8883
3 |80 |150|95 |56 180 | 700 4000
- 3 |80 |200[145| 56 | 180 | 700 4000
4 |100]150] 85 | 70 | 206 | 1000 3500
4 |100]200]145| 70 | 206 | 1000 3500
| | 4 |100]250(195 | 70 | 206 | 1000 3500
L s ma‘ao 4 | 125 |200[145| 95 | 215 | 1500 3200
4 |125(250(195 | 95 | 215 | 1500 3200
4 |125]300(245] 95 | 215 | 1500 3200
- S | 125|200 (145 | 85 | 242 | 1500 3200
S | 125|250 (195 | 85 | 242 | 1500 3200
L S | 125|300 [245| 95 | 242 | 1500 3200
S | 160|250 | 195 | 125 | 245 | 1800 3000
S | 160|300 245|125 | 245 | 1800 3000




KIT 1- CONTROPUNTA ROTANTE E CUSPIDI INTERCAMBIABILI
KIT 1- LIVE GENTRE AND INTERCHANGEABLE INSERTS

8831
-~ @

CONTROPUNTA E
RICAMBI DISPONIBIL!

ANCHE SINGOLARMENTE
CENTRE AND SPARE PARTS
ALSO AVALAIBLE INDIVIDUALLY

8841
N
v

8844

=

8831-KPL
CONOMORSEDA2 A 6
MORSE TAPER2T0 6
INCLUSO NEL KIT
INCLUDED IN THE KIT
8842 8843
4
8845 8846

\

*

-3




KIT 2 - GONTROPUNTA ROTANTE E CUSPIDI INTERGAMBIABILI
KIT 2 - LIVE CENTRE AND INTERCHANGEABLE INSERTS

8832-KPL

CONO MORSEDA2 A6
MORSE TAPER2TO 6

CONTROPUNTA E
RICAMBI DISPONIBILI

ANCHE SINGOLARMENTE
CENTRE AND SPARE PARTS
ALSO AVALAIBLE INDIVIDUALLY

INCLUSO NEL KIT
INCLUDED IN THE KIT




BISON ITALIA

DATI TECNIGI
TECHNICAL INFO

8811R

8812 R

8814 R

8813 R

CONTROPUNTE

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365
CENTRES

DURATA DEI CUSCINETTI: 2000 ORE
BEARINGS LIFESPAN: 2000 HOURS
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BISON ITALIA

K6)

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

K6)

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

K6

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

K6

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

CONTROPUNTE

CENTRES

DURATA DE1 CUSCINETTI: 2000 ORE
BEARINGS LIFESPAN: 2000 HOURS

CARICO RADIALE
RADIAL LOAD
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@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

DATI TECNICI
TECHNICAL INFO

8814 NC
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8824
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BISON ITALIA

DATI TECNIGI
TECHNICAL INFO

8811

=&
=&
(&
&

K6)

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

(K6)

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

(K6)

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

K6

PESO DEL PEZZ0 DI LAVORO
WORKPIECE WEIGHT

CONTROPUNTE

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

CENTRES
DURATA DEI CUSCINETTI: 2000 ORE
BEARINGS LIFESPAN: 2000 HOURS
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DURATA DE1 CUSCINETTI: 2000 ORE

BEARINGS LIFESPAN: 2000 HOURS D A TI TE c N I c I
i TECHNICAL INFO
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CONTROPUNTE FISSE
FIXED GENTRES

CON CUSPIDE A 60°
WITHB0" TIP

8712 T ............... T~

CONO MORSE

MORSE TAPER
0 10 92
1 80 122
2 100 8
3 125 241
4 160 316
) 200 447
6 270 638
1 360 835

8711

PUNTA IN METALLO DURD e el
HARDENED METAL TIP |
CONO MORSE
MORSE TAPER : D E
0 70 92 5
1 80 122 7
2 100 18 7
3 125 241 1
4 160 318 1
S 200 447 8
B 270 638 8
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CONTROPUNTE FISSE
FIXED GENTRES

CUSPIDE ABO", CON SEDE CHIAVE
60" TIP WITH WRENCH SLOT

8720 ==

CONO MORSE
0 78 92 1
1 30 122 10
2 12 18 13
3 138 2Al 13
4 175 316 24
) en 447 36
6 230 6338 o

8721 0

PUNTA IN METALLO DURO | ni— i =i

HARDENED METAL TIP |
CONO MORSE

MRSETAPER : : :

0 18 92 5 7

1 %0 122 7 10

2 112 18 7 13

3 138 241 f 19

1 175 316 14 24

5 21 447 18 3%

6 290 638 18 55




BISON ITALIA

CONTROPUNTE FISSE

FIXED GENTRES

CON CUSPIDE A BO" E GHIERA DIESTRAZIONE

WITH 60" TIP AND EXTRACTION RING NUT

8725

CONO MORSE

L

MORSE TAPER
18 92 19
1 90 122 24
2 112 18 32
3 138 241 4
4 175 316 3
) 217 447 5
6 290 638 100
PUNTA IN METALLO DURD
HARDENED METAL TIP
CONO MORSE L 0
MORSE TAPER
0 8 92
1 90 122
2 112 18
3 138 241
4 175 316
) e 447
6 290 638

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365
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CONTROPUNTE FISSE
FIXED CENTRES

CUSPIDE ABO" SCARICATA
60" HALF TIP

8730 T fffffffffffffff T

CONO MORSE

MORSE TAPER
0 70 92 5.6
1 80 122 16
2 100 18 1
3 125 2Al 15
4 160 316 2038
) 200 447 293
6 210 6338 426

8731 .

PUNTA IN METALLO DURO § P
HARDENED METAL TIP | L
CONO MORSE
MRSETPER : . :
0 10 92 5 18
1 80 122 7 103
2 100 18 7 3
3 125 241 i 183
1 160 316 1 235
5 200 447 18 32
6 270 638 18 7
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CONTROPUNTE FISSE
FIXED GENTRES

CUSPIDE A 60" FORATA INTERNAMENTE
60° TIP WITH HOLLOW POINT

8135

CONO MORSE
0 66 92 1 21
1 74 12.2 16 335
2 94 18 2.5 53
3 115 edl 4 835
4 146 316 6.3 132

8740

CUSPIDE SCARICATA S — e
HALF TIP p— *

CONO MORSE L
MORSE TAPER
66 92 1 &
1 A 12.2 16 335

2 94 18 2.5 53
3 115 edl 4 85




9133

PER USO INDUSTRIALE E CNG
FOR INDUSTRIAL AND CNC USE

MANDRINI PORTAPUNTA

DRILL CHUCKS

A SERRAGGIO oENZA CHIAVE

KEYLESS

<0,04

ECCENTRIGITAMAX 0.04 B 05-10 3 84 510 ECCENTRICITA MAX 0.15
MAX ECCENTRICITY 0.04 10 ° 05-10 13 84 611 MAX ECCENTRICITY 0.15
10 J33 05-10 43 84 6;12
13 B12 1-13 S0 95 613
13 B16 1-13 30 3 6:14
13 J2 1-13 30 3 6; 15
13 J6 1-13 S0 9 6. 16
13 J33 1-13 S0 95 6; 17
16 B16 3-16 58 103 6,16
16 B18 3-16 o8 109 617
16 J6 3-16 58 103 6;18
16 J3 3-16 58 109 6:19
PER USO INDUSTRIALE
FOR INDUSTRIAL USE
10 B12 05-10 40 855 610
10 B16 05-10 40 85.5 610
10 [%"-20 05-10 40 945 6:10
13 B12 1-13 43 845 6;13
13 B16 1-13 43 84.5 6,13
13 [3/8°-24 1-13 43 935 613
B |1e"-20 1-13 43 935 6,13
16 B16 3-16 30 945 6. 16
16 B18 3-16 S0 100.5 6,16
® |1°"-20 3-16 S0 1035 6,16
16 | 5/8-16 1-13 30 1035 6; 16




ATTAGCHI PER MANDRINO PORTAPUNTA

DRILL CHUCK MANDRELS

CON TENONE
WITH TANG

2361

RN
Pt

DIN z 38 Bt
1 B10 86 6 3 B18V 132 1
1 B12 89 ) 3 B2 141 175
1 B16 99 8 3 B24 157 115
1 B18 107 8 4 B12 152.5 13
1 B18V 97 8 4 B16 158 NS
2 B10 105 12 4 B18 166.5 4
2 B12 106 9 4 B18V 159 145
2 B16 ne 8 4 B22 176 13
2 B18 19 7 4 B24 186 13
2 B18V 1085 6.5 b B12 186.5 15
2 B2 130 95 B B16 193 145
3 B10 1?1 9 S B18 2005 14
3 B12 17 1 B B18vV 191 145
3 B16 134 1 b B2? 208.5 13.5
3 B18 140 9 B B24 221 16
9362 — :
JACOBS .
1 J0 80.5 14 3 J33 126 6.6
1 J1 83.8 5] 3 J4 146 10
1 J? 905 6.3 3 JS 183 N4
1 J3 100.5 15 3 Jb6 129 96
1 J33 95 716 4 J2 1515 18
1 J6 95 16 4 J3 160.5 4
2 J0 955 95 4 J33 155 12
2 J1 102.5 98 4 J4 170 104
2 J? 106 8.8 4 JS 1158 104
2 J3 2.5 6.5 4 Jb6 155 4
2 J33 107 66 ) J3 1935 125
2 J4 12855 14 ) J33 189.5 146
2 J6 107 66 ) J4 2035 N4
3 J1 120.5 98 ) JS 209.5 12.4
3 Je 17 108 b Jb6 187 121
3 J3 1315 6.5




1751

COMPLETAMENTE TEMPRATA
COMPLETELY HARDENED

1752

TENONE TEMPRATO
HARDENED TANG

1770

COMPLETAMENTE TEMPRATA
COMPLETELY HARDENED

BUSSOLE DI RIDUZIONE
REDUGTION SLEEVES

PER UTENSILI CON CONO MORSE
FOR TOOLS WITH MORGE TAPER SHANK

1754

CON GHIERA DI ESTRAZIONE
WITH EXTRACTION RING NUT

b ——

1714

PER UTENSILI GON FORO FILETTATO
FOR TOOLS WITH DRAWBAR THREAD

1775

PER UTENSILI CON TENONE
FOR TOOLS WITH TANG

%




APPLICATION
AUTOMOTIVE %ﬁ Alfl%‘l]fssmf

! MEDICAL 72y MECHANICAL
‘d\l‘_ INDUSTRY =. ENGINEERING

4 STEEL —
"/ CONSTRUCTION > RAILWAY

)

TOOL & MOLD : POWER
ﬁi% PRODUCTION @ GENERATION

PER ULTERIORI INFORMAZIONI SUI PRODOTTI PRESENTI NELLA NOSTRA GAMMA, ED OTTENERE | DISEGNI TECNICI,
VI PREGHIAMO DI RICHIEDERE IL CATALOGO COMPLETO AL VOSTRO REFERENTE BISON DI FIDUCIA.

FOR FURTHER INFO REGARDING PRODUCTS IN OUR RANGE, AND T0 OBTAIN THE TECHNICAL DRAWINGS,
WE KINDLY ASK YOU TO REQUEST THE COMPLETE CATALOGUE TO YOUR TRUSTED BISON REPRESENTATIVE.
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COPYRIGHT © 2021BISON ITALIA SRL - ALL RIGHTS RESERVED

ERRORI TIPOGRAFICI 0 DI STAMPA RILASCIATI DA SOCIETA DEL GRUPPO BISON SONO SOGGETTI
A CORREZIONE SENZA ALCUNA RESPONSABILITA DA PARTE DEL GRUPPO BISON.

TYPOGRAPHICAL OR PRINTING ERRORS ISSUED BY SUBSIDIARES OF BISON GROUP SHALL BE SUBJECT
T0 CORRECTION WITHOUT ANY LIABILITY ON THE PART OF THE BISON GROUP
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